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ADBDITION 1O CATAL OGS WO 282 A\ND NO 292 ZUSATZ 2U KATALOG NR. 282 UND NR. 292

W CASLE -OFF PLALTF ASSEMHBI Y IPAR1 NO. NEUE FADENABZUGSPLAIIE KOMPIEIT TEIL NR.
G13 29389 Q AND CAM DISC PART NO.34323 A GB 29389 Q UND KURVENSCIHIEIBE I'EIL NR.34323 A
REPI ACE PAR1 NO. GA 29389 Q FRSFIZFN FEIL NR.GA 29389 Q

g\m

-
\
e
Ref. No. Part No. Description Leschreibung Amt. Regq.
Pos.Nr. Teil Nr. Anzahl
1 GB 29389 Q Cast-off Plate Assembly Fadenabzugsplatte komplett 1
2 34337 A Cast-off Plate Abzugsplatte 1
3 22894 W Screw Schraube 1
4 87U Screw Schraube 1
5 34304 C Cast-off Finger Finger fuir Fadenabzug 1
6 34304 D Thread Control Comb Kamm fur Fadenkontrolle 1
7 J 86 JR Screw Schraube 1
8 605 C Screw Schraube 1
9 22894 W Screw Schraube 2
10 34304 B Support for Retaining Finger Tréger fur Abstreiffinger L
11 34304 Retaining Finger Abstreiffinger 1
12 34358 B Thread Guide Fadenfihrung i
13 73 A Screw Schraube 1
14 34323 A Cam Disc Kurveuscheibe 1
15 22560 Screw Schraube 1

For converting machines already in the field please order 1-GB 29389 Q and 1-34323 A

Zum Umristen bereits gelieferter Maschi..en bestellen Sie bitte 1-GB 29389 Q und 1-34323 A
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SEITING lHE LOOPER 1IIREAD
CONIROL CAM

'he looperthread control cam, right of the looper
thread take -up, serves for amform feeding of the
thread and prevents the thread [rom being wound
up when breaking.

Center the control cam (A, Fig. 22 A) exactly in
the slots of the comb (B, Fig.22 A) which is
mounted on the cast-off support plate. Setthe
cast-of[ support plate assembly with the comb
as low as possible and make sure that take-up
respectively control cam and cast-off support
plate do not interfere.

The control cam 1s set correctly, when the radius
(C, Fig.22 B) on the cam 1s approx. 2 - 2,5 mm
(.080 - .10 1n.) 1n front of the looper thread (D,
Fig. 22 B) at the moment when the thread is cast-
off at the looper thread take-up (refer toparagraph
“"SETTING TIIE LOOPER THREAD TAKE-UP",
page 10 catalogs No.282 and No. 292).

When sewing with texturized thread (Helanca etc.)
it 18 recommended, to reduce the distance be-
tween the radius {C, Fig. 22 B) on the cam and the
thread to 1,5 mm (. 060 in.) to accommodate the
elasticity of the looper thread,

Union Special Corp. 400 North Franklin Street, Chicago, lllinois, U.S.A., 60610, Telex 254737
Union Special GmbH Schwabstrasse 33, D-7000 Stuttgart 1, West Germany, Telex 722300

FINSIFLLUNG DFR GREIFERFADEN -

KON IROLL-KURVENSCIHEIBE

e Greiferfadenkontrotl-Kurvenscheibe, rechis
neben dem Greiferfadenaufnehmer, dient zar
glerchmiBigen Zufdhrung des Fadens und verhin-
dert das Aufspulen ber Fadenreifien,

Stellen Sie die Kurvenscheibe (A, Fig. 22 A) genau
mittyg zwischen den Kamm (B, Fig.22 A) ander
Fadenaufnehmerplatte, Setzen Sie die komplette
Aufnehmerplatte mit dem Kamm so tief wie még-
lich, ohne dafl sich Fadenaufnehmer bzw,.Kurven-
scheibe und Aufnehmerplatte berdhren,

Die Kurvenscheibe ist richtig eingestellt, wenn
der Radius (C,Fi1g.22 B) an der Kurvenscheibe
etwa 2 - 2,5 mm vor demGreiferfaden (D,F1g.22 B)
steht und zwar zu dem Zeitpunkt an dem der Faden
am Greiferfadenaufnehmer abspringt (siche Ab-
schnitt "EINSTELLUNG DES FADENAUFNEIHMERS",
Seite 10 der Kataloge Nr.282 und Nr.292).

Be:m Na&hen mit Bauschgarn (Helanca usw.) ist es
zweckmaflig, zur Anpassung an die Elastizitat des
Gre.ferfadens,den Abstand vom Radius (C,Fig. 22 B)
an der Kurvenscheibe bis zum Faden aufl I, 5 mim

zu verringern,

EG 5.80 Printed 1n West Germany © Unian Special GmbH 19580

May 21, 1940 ka-+d.
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FDEN T ICA FION OF MACHHNFES

Each UNION SPECIAL machine 15 wdentified by o Style
number on a name plate on the mach ne. Style 1oombers
are clasificd o tandard and special, Standard Sty be
number s have one or more tetters saffised, but never
contain the letter "/, Example: "Style 34700 KF''.
Special Stybe nnmbers contam the fetter "2,

When only minor changes are made i o standard ma -
chine, o "/ is suffosed 1o the Standard Style namber.
Example: "Style 31700 KI"2™.

Styles of machines similar 1n construction are grouped
uncder a Class number which differs from the Style

number, in that 1t contain~ no letters,
Example: "Class 34700",

APPLICA1ION OF CA 1\ OG

Fhis catalog applies specifically to the Standard Styles
of machines a3 hsted herein, It can also be apphied
wilh discretion to ~ome Special Styles of machines in
this Class. Reference to direction, such as right, left,
front, back, eclc., are grven from the operator's posi-
tion while seated at the machine. Operating direction
of handwheel is clockwise.

SI'YLES OF MACHINES

I'wo needle, cylinder bed cover seam machines with
differentinl-(stretch-) feed,

Quick change, thumb screw adjustable, differential-
(stretch-)feed, for pucker free feecding, even on hard
to handle materials. Easy stitch length change, accom-
plished by pressing a push button and simultaneously
turning the handwheel. Fhumb screw and push bution
can be locked.

Rear needle guard driven by separate eccentric. No
need to readjust it, when changing the stitch length,

Adjustable looper avoid eccentric. Easy and simple
threading. Flip-up cast-off plate for threading the
looper.

Fully automatic lubrication.

34700 F, for circular hemming operalions on articles
made of light, medium and heavy weight flat,
warp and ribbed knit materials. Also for
hemming neck, leg and arm holes on swim-
wear, underwear, even on children's sizes,
and for inserting pre-closed elastic on waists,

With left and right hemming guides adjustable
for hems (rom 8 - 38 mm (5/16-1 1/2 inch)
width.

The capacity of the hemmer can be increased
from 2 mm (5/64 inch) to 4 mm (5/32 inch)

by removing a shim.

Cylinder circumference 280 mm (11 inch)}.
Length of cylinder right of needle bar 50 mm

(I 31/32 inch). Standard needle gauges 8,10,

12 and 16.Sewing speed up to 6000 stitches/min.

34700 KF, same as 34700 F, ¢~cept t:tted with KLIPP-1T
thread trimmer, and ncedle thread wiper.

Prepared tor automatic presser ‘oot lifter,

NEEDLES

Each UNION SPECIAL ncedle has both 1 type and a size
number. The type number denotes the kind of shank,
point, len;th, groove, finish ..nd other details. The
~ize number, stamped on the needle shank, denotes
largest diimeter of blade, measured in hundreds of a
mm respectively n thousandths of an inch, midway
between zh.unk and eye,

BILZFICHNUNG DI R MASCHINLN

tedle UNTON SPECIAL Maschine ist durch cine bypennmmmmer
vuf dem Firemenschiltd der Maschine gekennzeichnet. bypen-

n Standard und Spezial cmgeteilt, Den Standard-
Iypen Nammern sind ein oder mehrere Buchstaben angehtingt,
Jedoch mie der Bachstabe /2", Beispiel: " Fyp 34700 Kbk,
Spesd
Wenn an ciner Standard-Maschine nur geringe Verdnderungen
vorgenonimen wirden, wird ein "Z" an che Standard-typen-
nummer angehangl, Beispiel; "lyp 34700 KF2'.

numme rn sinc

Lypennummern enthalten den Buchstaben "2,

Maschimentypen gleichartiger Konstruktion werden unter ciner
Klas~ennummer zusammengefaBt, cdie ~ich von der |ypen-
nummer dadarch unterscheidet, dafl kein Buchstabe beigefiigt
tst, Bursprel: "Klasse 34700,

IHNWEISE FUR DIE BENUVFZUNG DES KA 1ALOGS

Dicser Katalog gilt besonders fiir die dar:n aufgefihrten
Standard Maschinentypen., Er kann unter Umstidnden auch
fur cin.ge Spezial-Maschinentypen dieser Klasse verwendet
werrden. Die R.chtungsangaben wie rechts, links, vorn, hinten
beziehen sich auf die Sicht vom Platz der Niherin aus,
Die Drehrichtung des llandrades ist im Uhrzeigersinn,

TRW,

MASCIHINEN TYPEN

Zweinadel-Zylinder -{berdecknahtmaschinen mit Differenti!-
(Streck-)Iransport.

Differential~(Streck~) I'ransporl durch Rindelschraube -
verstellbar, daher verzugsfreier Materialtransport aucl
empfindlicher Ware. Einfache Stichlingendnderung durch
Driicken eines Druckknopfes und gleichzeitiges Drehen des
Handracdes. Randelschraube und Druckknopf kénnen ver -
riegelt werden.

Der hintere Nadelanschlag wird durch einen besonderen
Exzenter angetrieben, Es entfdallt ein Nachstellen bei
Stichldingendnderung.

Ein-tellbarer Greiferseitwegexzenter. Einfache und leso ite
Einfidelung, Abzugsplatte fi r Greiferfaden nach oben
3¢ hwenkbar.

Vollautomatische Schmierung.

34700 F, zum Runds#dumen von leichten, mittelschweren und
schweren Wirk-und Strickwaren und zum Stiumen von
tlals -, Bein~und Armausschnitten 1n Badebekleidung
und Unterwasche, auch fiilr Kindergréflen geeignet,

sowie zum Einnahen eines Gummiringes.

Mit linkem 'ind rechtem Saumanschlag, einstellbar
fur Saumbreiten von 8 - 38 mm.

Der Stoffdurchgang im Saumer kann dirch Heraus-
nehmen einer Einlageplatte von 2 mm auf 4 mm
ver:roflert werden,

Zylhinderumfang 280 mm,

Zylinderlénge rechts der N.delstange 50 mm.
Standardnadelentfernung 8, 10, 12 und 16 ga. Stich-
zahl bis 6000 Stiche/min.

34700 KF, wie 34700 F, edoch zusé&tzlich mit Ober-und
Unterfadenahschneider KLIPPAB und Fadenzieher
fi r Nadelfaden,

E-ngzerichtet * 'r antomatische Drdckerfufllift ing.

NADELYN

Jede UNION SPECIAL Nadel hat eine Typen und eine Dicken-
nummer. Die Typennummer bezeichnet die Art des Nadelkol-
bens, der Spitze,der Linge, der Rinne, der Oberflache und
andere Einzelheiten. Die Dickennummer, 1im MNadelkolben c¢in-
ceprégt, gibt den groBten Durchmesser der Madelklinge
hundert~-tel Millimeter bzw, in tausendstel inch n, gemu

in der Mitte zwischer Kolben und Ohr.,
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THREAD TENSION REILASE

The thread tension release i8 st correctly when it hegine
to function as the presser oot is raised to within 3 mm =
1/8 inch of the end of it teavel and as entirely relensod

when the presser foot has reached 1ts highest position.

H adjustment is needed, loosen tension release lever
screw (A, Fig.28), located at the back of the machine
and move tension disc separator as required. Retighten
screw. After adjustment, there should be no bind at

any point.

SETTING HEIGHT OF PRESSER BAR

The height of the presser bar (B,Fig.l1)is set correctly,
if it is possible to remove the presser foot when the foot
lifter lever (B,Fig.28)is fully depressed. Between the
lower surface of the presser bar conneclion and guide
(C,Fig.11) and the bottom surface of head opening in the
bed should be a minimum distance of | mm = .04 inch,
and between the lower end of the slot in the lifter lever
link (A, Fig.29)and screw (B,Fig. 29) should be a mini-
mum distance of 0,5 mm .02 inch, when the loot lifter
lever is released and the presser oot is resting on the
throat plate, with the feed dogs teeth below the throat
plate.

If adjustment is needed, turn the handwheel in operating
direction until the needle bar is in the lowest position.
Loosen screw (D,Fig.11).Then, while holding the presser
foot down on the throat plate surface, pry up the presser
bar connection and guide with a screwdriver to obtain the
setting and tighten screw(D,Fig.11).Check the setting by
turning the handwheel until the needle bar 1s in its highest
position and see if presser foot can be removed as men-
tioned in the previous paragraph.

THREAD TENSION

Pull the needle threads Lhrough the eyelets and set the ten~

sion to produce uniform stitches on the underside of the
fabric,

The tension applied to the looper thread should be just
sufficient to steady the thread.

SETTING THE NEEDLE THREAD FRAME EYELET
AND TAKE-UP WIRE

Set the needle thread frame eyelet hole (A, Fig. 30)

19 mm = 3/4 inch above the center of mounting screw
(B, Fig.30). Lower it for more needle thread, raise it
for less needle thread in the stitch.Set the needle thread
take-up wire (C, Fig. 30) as low as possible, Raising the
take-up wire increases the needle thread loop.

PRESSER FOOT PRESSURE

Regulate the presser spring regulating screw (D,Fig.30)
so that it exerts only enough pressure on the presser
foot to feed the work uniformly. The regulating screw
is located directly behind the needle bar in the head of
the machine. The pressure exerted by the presser spring
should be slightly more than the pressure exerted by the
spring for the presser foot yielding section. Turning the
regulating screw clockwise increases the pressure,
counterclockwise decreases the pressure,

TORQUE REQUIREMENTS

Torque (measured in Nm)is a rotating force (in Newton)
applied through a distance by a lever (in meters).

This is accomplished by ::1 torque wrench, torque screw-
driver etc. There are many of these tools available,which,
when set correctly, will tighten the part to the required
torque, preventing overtightening.

All straps and eccentrics should be tightened to 2,2 -
2,4 Nm.

All other nuts, bolts, screws etc. should be tightened
by hand as tight as possible, unless otherwise noted.

FADENSPANNUNGS -AUSLOSUNG

BDice Fadenentspannung ist richtig eingestellt, wenn sie auszu-
I8sen beginnt wenn der Driickerfufl etwa 3 mm vor dem obers-
ten Ende seiner Bewegung steht und mufl ganz ausgeldst haben,
wenn er an der hschsten Stellung ist.

Wenn cine Einstellung notwendig ist, l8sen Sie die Klemmschraube
(A, F1g.28)1m Spannungsausldsehebel aul der Rilckseite der Ma-
schine und stellen den Spannungsscheibentrenner in die gewlnsch-
te Position. Befestigen Sie die Schraube. Nach dieser Einstellung
sollte in keiner Position irgend ein Schwerpunkt sein.

DRUCKERFUSS-STANGEN-1IOIIENEINSTELLUNG

Die 118he der Druckerfufistange (B, Fig. 11) ist richtig einge-
stellt, wenn es méoglich ist den Druckerfufl zu entfernen, nach-
dem der FuBllifter (B, Fig,28) voll niedergedrickt wurde.
Zwinchen der Unterkante der DruckerfuBiverbindung- und
Fuhrung (C, Fig. 11) und der unteren Kante Armb{fnung im
Gehtiuse soll ein Mindestabstand von 1 mm und zwischen dem
Schlitzende des Lifterhebelgelenks (A, Fig.29) und Schraube
(B, Fig. 29) ein Mindestabstand von 0,5 mm sein, wenn der
Driickerfufllifterhebel nicht gedrickt wird und der Drliicker-
fufl aul der Stichplatte aufliegt. Dabei mussen die Trans-
porteure unter der Stichplatte sein.

Wenn eine Einstellung notwendig ist,drehen Sie das Handrad in
Néhrichtung, bis die Nadelstange im unteren Totpunkt steht. L&-
sen Sie die Schraube (D,Fig.11), wdhrend Sie nun den Drickerfufl
auf die Stichplatte herunterdriicken, hebeln Sie mit einem
Schraubendreher die Drdckerfufistangenverbindung~und Fihrung
nach oben, um die Absténde einzustellen. Danach ziehen Sie cie
Schraube (D, Fig. 11)wieder an, Drehen Sie das Handrad bis die
Nadelstange den oberen Totpunkt erreicht hat. Priffen Sie die
Einstellung, ob der Full, wie vorher beschrieben, entfernt werden
kann.

FADENSPANNUNGEN

Ziehen Sie die Nadelfdden durch die Fadenfithrungen und stellen
Sie die Spannung so ein, dafl auf der Unterseite des Stoffes ein
gleichmiBiger Stich erzielt wird.

Die Greiferfadenspannung wird gerade so stark eingestellt, daf}
der Faden ganz leicht gespannt ist und gleichm#gig ablguft.

EINSTELLUNG DER NADELFADENFUHRUNG AM GEHAUSE
UND DES NADELFADENABZUGSBUGELS

Stellen Sie die Nadelfadenfiuhrung am Gehduse (A, Fig.30)

19 mm hoch zur Mitte der Befestigungsschraube (B, Fig. 30)
ein. Wird die Fadenfihrung tiefer gestellt bekommen Sie mehr
Nadelfaden in die Naht. Durch Hoherstellen erreichen Sie das
Gegenteil, Stellen Sie den Nadelfadenabzug (C, Fig. 30) so tief
wie moglich, Wird der Nadelfadenabzugsbigel nach oben ver-
stellt, wird die rechte Nadelfadenschlinge gréfler.

DRUCKERFUSSDRUCK

Stellen Sie die Driickerfui-Regulierschraube (D, Fig.30) so
ein,dafl gerade so viel Druck auf dem Driickerfuf ist,dafl ein
gleichmilliger Transport gewdhrleistet wird., Die Regulier -
schraube ist direkt hinter der Nadelstange auf dem Maschinen-
arm. Der Druck den die Drickerfufifeder erzeugt, sollte gerade
etwas grofler sein als der Druck den die Feder fiir das Driicker-
fulseitenteil erzeugt. Drehen der Regulierschraube im Uhr-
zeigersinn verstdrkt den Druck, drehen entgegen dem Uhr-
zeigersinn bewirkt das Gegenteil.

ERFORDERLICHE DREHMOMENTE

Drehmoment (gemesser in Nm) ist das Produkt aus Kraft (N)
m1l Hebelarm (m).

Dies erreicht man mit einem Drehmoment-Schraubenschliissel,
Drehmomentschraubendreher usw, Es gibt viele dieser Werk-
zeuge,die, wenn das richtige Drehmoment eingestellt ist, das
entsprechende Teil auf das richtige Drehmoment anziehen und
nicht stédrker.

Alle Verbindungslager und Exzenter sollen mit ca.2,2-2,4 Nm
angezogen werden.

Alle anderen Mutlern, Bolzen, Schrauben usw. sollen von Hand
so stark wie moglich angezogen werden, wenn nicht anders ange-
geben.
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TENERAL DESCRIPTION AND FHNTS FOR MACIHINES

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG UND HINWEISE FUR MASCHINEN

WETH AUTOMATIC THREAD I RIMMER "KLIPP-IT",

MET AUTOMATISCHEN FADENABSCHNEIDIER "KLIPPAR',

WIPER AND PRESSER FOQ1 LIFTING AUTOMATIC

When finishing sewing, the needle threads and the looper
thread are cut underneath the throat plate, the needle
thread ends are drawn aulomatically to the top side of

the presser fool by the wiper and the presser foot is
lifted. At the end of the seam, the thread ends are visible
only on the underside of the cloth. As the wiper draws the
needle threads to the top side of the presser fool, the
needle thread ends showing on the upper side of the cloth
at the beginning of the seam are nlso short.

As shown on Fig. | the following parts are mounted

on the sewing machine:

Trimming device
Solenoid drive with proximity switch
Thread wiper

Synchronizer

and on the sewing table:

Stop motor (needle positioner)

Automatic presser fool lifter (PFA)

Push button (for needle up position without cutting)
Clutch treadle

Knee switch for presser foot lifting in needle down posi-
tion {on special request)

Stop Motor, Solenoids and PFA are special equipment for
Union Special.

The standard stop motor is supplied for 380/220 volts,

50 and 60 cycles three phase current. On special order
it can be supplied also for other voltages or for single

phase alternating current 220/240 volts.

The KLIPP-IT machine can be operated like a standard
cover seam machine. Toeing the treadle operates the ma-
chine. When releasing the treadle the machine will stop in
the needle down position. For cutting the threads, heel the
treadle, This will initiate the cutting, thread wiping and
presser [oot lifting cycle automatically, i.e. the machine
stops in the needle up position, cuts the threads underneath
the throat plate, wipes the needle threads ends above the
presser foot and lifts the presser foot automatically. After
presser foot lifting, the fabric has to be pulled off in sew-
1ng direction, to avoid loosening the last few stitches which
are looped around the throat plate stitch tongue. Thread
cutting 1s possible at all sewing speeds, also at full speed.
Hold the treadle i1n cutting position until cutting is finished
and the fabric is pulled off from under the lifted presser
foot.

After cutting the threads, the presser foot lifting can be
repeated by heeling the treadle. Sewing operation can only
be started with fabric under the presser foot. If the sewing
operation was started without fabric, do not raise the nee-
dles by heeling the treadle, otherwise the looper will
unthread.

It is possible to raise the needles without cutting the
threads by pressing the push button next to the main
switch. This is necessary for threading.

It is possible to lift the presser foot without cutting the

FADENZIEIHER UND DRUCKERFUSSAUTOMATIK

Die Nadelftiden und der Greiferfaden werden bei Beendigung des
Nihens unter der Stichplatte abgeschnitten, die Nadelfiden mit
dem Fadenzicher automatisch aus dem Stoff ilber den Full ge~
zogen und der Driickerfufl wird automatisch angehoben. Die Faden-
enden am Ende der Naht sind nur aufl der Stoffunterseite. Da der
Fadenzicher die Nadelftiden iber die Drickerfuisohle bringt, sind
die Nadelfadenenden auf der Stoffoberseite am Nahtanfang auch
kurz.

Wie aus der Ubersichtsskizze Fig. ! ersichtlich, sind

an der Nihmaschine:

der Schncidapparat
der Magnetantrieb mit Endschalter
der Fadenzieher

der Synchronisator

und am Né&htisch:
der Stopmotor
ein Antreb fiir Driickerfufliliftung
der Druckknopflschalter (fiir Nadelhochstellen ohne Schneiden)
das Kupplungspedal

der Knieschalter fir Driickerfufiliftung in Nadeltiefstellung
(Sonderwunsch)

angebracht, wovon der Stopmotor, die Maynete und die Dricker-
fullautomatik Sonderausfihrungen fitr Union Special sind.

In der Standardausfiihrung ist der Stopmotor fir Drehstrom
380/220 V, 50 und 60 Perioden, ausgelegt. Auf besondere Be-
stellung kann er jedoch auch fiir andere Drehstrom-Spannungen
oder Einphasen-Wechselstrom 220/240 V geliefer! werdun.

Die Ndherin kann mit der KLIPPAB-Ma-chine wie mit einer ub-
lichen Uberdecknaht-Maschine arbeiten. Wird das Pedal nach vorne
getreten, startet die Maschine., Wird der Druck vom Pedal ge -~
nommen, stoppt die Maschine in Nadeltiefstellung. Sollen die
Fadden abgeschmtten werden, wird das Pedal nach ruckwérts ge-
treten und der Schneidvorgang, das Fadenziehen und das Driicker-
fuBlliften laufen automatisch ab, d.h. die Maschine geht auf Nadel-
hoch, wobei in Hoch alle Féden unter der Stichplatte getrennt
werden. Nach dem Schneiden werden die Nadelfiden mittels des
Fadenziehers aus dem Stoff gezogen, und der Driickerfufl automa -
tisch geliftet. Das N&hgut mufl nach dem Driickerfufiliften in Nah-
richtung weggezogen werden, damit die letzten Stiche, die die
Stichplattenzunge umschlingen, nicht gelockert werden. Es kann
bei jeder Ndhgeschwindigkeit, auch aus dem vollen Lauf der Ma-
schine geschnitten werden. Das Pedal mufl so lange ruckwdrts
niedergehalten werden, bis geschnitten und die Ware unter dem
gelifteten Driickerful weggenommen ist.

Wenn die Faden abgeschnitten sind, kann der Driickerfufl durch
Riickwartstreten des Pedals wiederholt geliftet werden. Néhbeginn
ist nur im Stoff méglich. Wird versehentlich ohne Stoff mit N&hen
begonnen, so diirfen die Nadeln nicht durch Rickwartstreten des
Pedals in Hochstellung gebracht werden, da dann der Greifer
ausfadelt.

Durch Driicken des Druckknopfes neben dem Hauptschalter kénnen
die Nadeln ohne Fédenabschneiden in Hochstellung gebracht
werden. Dies ist zum Einfideln notwendig.

Der Driickerfull kann ohne Fédenabschneiden peliftet werden,

threads by pressing first the push button, which raises the
needles, and heeling the treadle. This is necessary for
matching seams or ends of garments. For operations which
need a frequent matching of garment it is recommended

to install an additional knee switch Part No. 998-338
(dotted line Fig.l), which allows to lift the presser foot
also in needle down position.

indem man erst den Drucktaster driickt {also die Nadeln in Hoch
bringt) und erst dann das Pedal riickwérts tritt, Dies ist né ig,
wenn man die Ware nachregulieren will, Fur Arbeiten, die oft -
maliges Nachregulieren erfordern, kann zusstzlich ein Knie-
schalter Teil Nr.998-338 eingebaut werden (gestrichelt Fig. 1}.
Durch Bet#tigung des Knieschalters kann der Drickerfufl auch
in Nadeltief geliftet werden.
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INSTALLING AND ADJUSTING INSTRUCTIONS

When installing a machine with KLIPP-IT, thread wiper,
stop motor (ncedle positioner), presser foot lifter and
electric equipment please refer to the following instruc-

tions and sketches. Items | - 8 have to be followed in
sequence.
1. Install machine, synchronizer, motor and presser

foot lifter according to Fig. 1., All cables between
machine, sewing table and motor are equipped with
quick disconnect plugs. Start to operate the machine,
when all plugs are connected,

To Wiper *
Zum Fadenzieher

MONTIER - UND EINSTELLHINWEISE

Bitte beachten Sie beim Installieren einer Maschine mit
KLIPPAB, Fadenzieher, Stopmotor, Drickerfulautomatik
und Elektrik nachfoigende tlinweise, Anleitungen und Skizzen,
Die Punkte 1 - 8 mussen der Reihenfolge nach ausgefihrt
werden,

l. Installieren Sie die Maschine, Synchronisator, Motor
und Drickerfulautomatik nach Fig. 1. Alle Anschlusse
zwischen Maschine, Tisch und Motor sind schnell 18s -
bare Steckverbindungen, Nehmen Sie die Maschine erst
dann in Betrieb wenn alle Stecker eingesteckt sind.

©,0.2.0 .
@0 _@
Zom Motor 2A\ 912 2n@
I
H
Fig. 1a

Do not connect the plug for the cutting
solenoid, unless the synchronizer is
adjusted according to Fig. 14,

Note: a)

b) The thread wiper has to be adjusted
(see item 11) before it is connected to
the solenoid according to Fig. 1 a.

SOLENOID DRIVE

Before leaving the factory, the solenoid is secured with
wire, which has to be removed before operating the ma-
chine.

2. ADJUST SOLENOID STROKE

Loosen nut (C, Fig. 2) and move head (B)as required
on shaft (A) to obtain the desired dimension '"a'
(Fig. 2) according to the following table:

Needle Distance
Nadelabstand

8 ga
10 ga
12 ga
16 ga

Retighten nut (C) after making this adjustment.

Note: The dimension "b" (Fig. 2) is adjusted when the

motor is switched on, as described inder item 12,

ADJUSTING THE THREAD CUTTER

3. When the solenoid drive 1s 1n its rest position there
should be a distance between shoulder screw (E,
Fig.3a) and end of slot (F, Fig.3a) of approximately
0,5 « 1 mm (0.020 - 0.040 inch).

Der Stecker fur den Schneidmagnet-
Anschlufl darf erst nach fertiger
Synchronisator -Einstellung Fig. 14
angeschlossen werden.

Beachten Sie: a)

b} Der Fadenzieher darf erst nach
erfolgter Einstellung(siehe Punkt 11)
am Magnet nach Fig. 1 a angeschlossen
werden,

MAGNETANTRIEB

Vor dem Versand wurde der Magnet mit einem Bindedraht
gesichert. Bitte entfernen Sie den Draht vor Inbetriebnahme.

2. EINSTELLUNG DES MAGNETHUBS

Nach dem Lésen der Mutter (C, Fig. 2) kann der Kreuzkopf
(B) auf der Welle (A) entsprechend verschoben werden und
das Mag "a' (Fig.2) nach folgender Tabelle eingestellt
werden:

Dimension "a'"

Ma i Mal
ca, 16 mm = >/8 1inch
ca, l6 mm = 5/8 inch
ca, 6 mm = 5/8 inch
ca, 17 mm = 43/64 inch

Ziehen Sie die Mutter (C) nach dieser Einstellung wieder an.

Beachten Sie: Das Maf} ''b" (Fig, 2) wird erst bei einge-~-
schaltetem Motor, wie unter Punkt 12 beschrieben, einge -~
stellt,

EINSTELLUNG DES FADENABSCHNEIDERS

3. In Ruhestellung des Magnetantriebs soll der Abstand
zwischen Bundschraube (E, Fig. 3a) und dem Schlitzende
(F,Fig.3a) ca.0,5 - 1 mm betragen.

From the library of: Superiorléewing Machine & Supply LLC




From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



0020 inch LML X A K Y
05mm

0020inch

Fig. 4 \ @ D

05mm .
Fig. 6
ADJUSTING TIHIE 1HREAD CU1 | ER (Continued) EINSIELLUNG DES FADENABSCIINEIDERS (Fortsetzung)
Further more 1t should be a distance of 1,» - 2 mm Ferner soll der Abstand zwischen der Spitze des Untermessers
(0.06 - 0.08 inch) between t1p of under knife (1,F1g.6) (1,k1g.6) und der Vorderkante der Klemmfeder (N, Fig. 6)
and front edge of clamp spring (N,Fig. 6), retighten 1,5 - 2 mm betragen, ziehen Sie die Schrauben (L, Flg.4)
screw (L, Fig. 4). wieder an.
Set screw (M, Fig.4) so that the looper thread s D.e Scthraube (M, Fig.4) wird so angezogen dafl der Greifer -
clamped as shown in (Fig. 12). faden wie 1n (F:g. 12) gezeigt, geklemmt wird.
P be leat spring { 1 Fig.6) should be set to project Die Blatifeder ( L, Fig.6) soll 0,5 mm hinter der Spitze des
the apper kmife (3, Fig. 6) by 0, 2 1am (0. 02 inch). Obermessers (J, Fig. 6) stehen.
fhe 2 edges of clamp spring (N, Fig. 6a) and the leat Dic Kiemmfeder (N, Fig. 6a) und die Blattfeder ( L, Fig. 6a)
spring ( L, Fig. 6a) must be aligned at (FF, Fig. 6a). solten bet (FF, Fig. 6a) in einer Linie stehen. Einstellung
For making this adjustment, loosen screws (Q, Fig. 5). erfolgt naclh Lasen der Schrauben (Q, Fig. 5).

WX

15/32 inch
12mm

6. SETTING OF LOWER KNIFE TIP 6. EINSTELLUNG DER UNTERMESSERSPITZE

6.1 Loosen screws (R, Fig. 7) and move guide (S) 6.1 Losen Sie die Schrauben(R, F'g. 7)und scl ieben Sic
in direction of arrow to “T'". die Seitenfuhrung (S) i1n Pfeilrichtung nach "T'.
6.2 When the needles are in the ip position, sw'ng 6.2 Schwenken Sie das Untermesser bei obenstehenden
lower knife ta the teit. Nadeln nach links.
6.3 The lower knife tip and edge of looper t.3 Die Untermesserspitze und die Greiferkante
(U, Fig. 7) coincide point (V, Fig. 7)when (U,Fig.7)decken sich wihrend des Einschwenkens
swinging lower kmfe to the left. des Untermessers im Punkt (V, Fig. 7).
I'he distance between the right edge of looper D: r Punkt (V) liegt etwa 12 mm vor der rect’en
and point (V) i~ about 12 mm 15/32 inch. Kante des Greifers entfernt.
Fo obta n t+ s -etting looscn screw (W, Fiz 7) Zur Einstellung 16st man die Sc! ra ibe (W, Fig. 7)
and rotate lower xnire nowder (K) around screw urd dreht den Untermessertrager (K) 1m die
(B) until the lower knife tip 1s set correctly at Schraube (B) bis die Untermesserspitze in der
point "V, R:tighten screw (W). richtigen Stellung bei "V'' steht. Ziehen Sie d.e

St hraube (W) wieder an,
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Fig. 8

SE11ING OF LOWER KNIFE I'lP (Continued) 6.

6.4 Swing KLIPP-1I' unt1l the lower knife tip reaches
point (V, Fig. 7). Now move guide (S, Fig.7) in
direction of arrow to "C'" until it contacts the
lower knife holder (K) at point ""D'" without de-

flecting it.

The height of the lower knife above looper blade
(Fig.9) can be adjusted simultaneously by low-
ering or raising guide (S, Fi1g.8), as the guide
(S, Fig. 8) is positioned between lower knife holder
(K, Fig. 8) and spring (E, Fig. 8).

Retighten screws (R, Fig. 7).

Note:Every time the screw (W, Fig.7)is loosened
for adjusting the lower knife tip, it is necessary
to readjust the guide (S, Fig. 7).

S TuU

The setting of the lower knife Lip as described in item 7.
6 is a basic adjustment. It must be rechecked according

to Fig.10 and Fig.11. The lower knife must pass through
the needle thread loops(Tand U,Fig. 10)and deflect the
looper thread at edge (S). As the lower knife swings

back, the looper thread must be caught by cutting edge
(V,Fig. 11)and the needle threads by cutting edge (W,
Fig.11) and drawn back to the upper knife.

The looper thread must be clamped as shown in Fig. 12,
after being severed. The tension of the clamp spring
can be adjusted with screw (M, Fig. 4).

THREAD PULL-OFF AND TENSION RELEASE 8.
ADJUSTMENTS

8.1

Loosen the clamp screw 1n clamp lever (B,Fig.13)
located at the rear of the machine and set lever
(A, Fig. 13) in a horizontal position.

Retighten clamp screw.

Adjust the tension disc separator (C, Fig.13) by
turning eccentric (D, Fig. 13) so that the tension
discs are opened as soon as the cutting process
begins. The tension disc separator should move
freely between tension discs without binding.

Adjust needle thread pull-off hooks (E, Fig.13) so
that the needle thread ends are long enough to

start sewing immediatelly on the next stitch and
that the needle thread ends visible on the face of
the fabric, are as short as possible.

8.4 Adjust looperthread pull-off hook (F,Fig.13) so
that the looper thread 1s clamped sécurely after
it has been severed.

Note: The thread pull-off hooks must mdve freely

while cutting the threads.

0+00011 inch
o+y,

mm

Fig.9

EINSTELLUNG DER UNTERMESSERSPITZE (Fortsetzung)

6.4

Schwenken Sie den KLIPPAB ein bis die Untermesser-
spitze im Punkt (V,Fig.7) steht. Jetzt schieben Sie

die Seitenfihrung (S, Fig.7) in Pleilrichtung nach "'C"

bis sie im Punkt ''D' am Untermessertrdger (K), ohne

zu drilcken, anliegt.

Gleichteitig wird mit der Seitenfuhrung (S, Fig. 8),
durch Verschieben nach oben oder unten, die Hohe
des Untermessers Uber dem Greiferriicken einge-
stellt (Fig.9),da die Seitenfuhrung(S,Fig.8)zwischen
Untermessertriger (K, Fig. 8) und Feder (E, Fig. 8)
liegt. Ziehen Sie die Schrauben (R, Fig.7) wieder an.

Beachten Sie:Nach jedem L&sen der Schraube (W, Fig.7)
zum Einstellen der Untermesserspitze, mufl die
Seitenfuhrung (S, Fig. 7) neu eingestellt werden.

Die Einstellung der Untermesserspitze nach Punkt 6 ist
eine Grundeinstellung. Sie muBl entsprechend Fig. 10 und
Fig. !l uberprift werden. Das Untermesser mufl durch
die Nadelfadenschleifen (T und U, Fig. 10) hindurchgehen
und an der Kante (S) den Greiferfaden ablenken. Beim
Zuridckschwenken des Untermessers mussen der Greifer-
faden von der Schneide (V, Fig. 11) und die Nadelf&den von
der Schneide (W,Fig.11)zum Obermesser gezogen werden.

Nach dem Schneiden muBl der Greiferfaden wie in Fig. 12
gezeigt geklemmt sein. Die Spannung der Klemmfeder
kann mit der Schraube (M, Fig.4) eingestellt werden,

EINSTELLUNG DER FADENSPANNUNGSFREIGABE

UND DES FADENABZUGS

8.1

Lgsen Sie die Klemmschraube 1m Klemmhebel (B,
Fig. 13) auf der Riickseite der Maschine und bringen
denHebel (A, Fig. 13) in waagrechte Stellung. Ziehen
Sie die Klemmschraube wieder an.

Stellen Sie die Fadenspannungséffnungsleiste (C,Fig.13)
durch Verdrehen der Exzenterhulse (D, Fig. 13) so,

daBl die Fadenspannungsscheiben be1 Beginn des Schneid-
vorganges gedffnet werden.Die Fadenspannungsd{fnungs -
leiste mufl zwischen den Fadenspannungsscheiben frei-
gehen und darf nicht klemmen.

Stellen Sie die Nadelfadenabzugshaken (E, Fig. 13) so
ein,dafl bei freien Nadelfadenenden ein sofortiger N&h-
beginn garantiert ist und nur kurze Fadenenden auf der
Oberseite des Stoffes sichtbar sind.

Stellen Sie denGreiferfadenabzugshaken (F,Fig.13) so
ein, dafl der Greiferfaden beim Abschneiden sicher
festgeklemmt wird.

Beachten Sie die Freigéingigkeit der Fadenabzugshaken
wil rend des Schneidens.
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Bafore the machine teft the factory it was adjsted and inspected to give you the utmost satisfaction and durability at oli
. # Y

timea, H, bowever, the machine has been teadjusted and is not sewing properly, see the chart below for suggestions

which may prove beneficial to you,

SKIRPIPED ST1FCHIES

Condition

Causes

Cures

Right needle loop too small

Tale up wire get too tow

Raisve take-up wire slightly

Needle thread pinched by rear needle
guard, and collapsing needle loop

Lower rear needle guard slightly

Left needie foop too small

Needle thread pinched by front needle
guard, and toop pulled back thru needle

Lower front ncedlie guard stightly

All needle loops too smatl

Necedles do not rise ecnough to form
needle loop properly

Drop ncedle bar shightly or increase
looper gauge 1/64 to 1/32 inch and
readjust needle bar height if ncces-
sary

Thread twisting around right needle

Large needle loop

Lower take-up for the right needle
slightly, or increase thread tension

Thread twisting around left needle

Front needle guard pinching needle
thread pushing thread thru needle eye

Lower front needle guard slightly,
or increase thread tension

Looper misses both needle loops as
presser foot 1s coming off 4 scam

Material is not held down in front of
the cross seam and is flagging

See if presser bar or presser fool
is sticking

Looper misses right needle loop
when operator is (rying to match
seams or ends of garments

Needle deflected toward operator who
may be holding back on material while
matching seams or ends of garment

Do not hold back excessively on
material

Bolh needle loops formed properly
but brushed out of the way of looper

Needle bar set too high

Lower needle bar slightly

Needles miss triangle on looper
thread side

Looper thread too loose, and not mak-
ing a good triangle

Increase looper thread tension

The operator pulls back on material, or
needles glance off when coming on a seam

Do not pull material at the back.
Check needles for burr

Bevor die Maschine die Fabrik verlassen hat, wurde sie priizise eingestellt und kontrolliert. Wenn die Maschine jedoch
neu eingestellt werden muB (z. B.nach einer Reparatur) und n#ht nicht zufriedenstellend, sehen Sie in folgender Tabelle

mil niitzlichen Hinweisen nach.

FEHLSTICHE

Stérungen

Ursache

Behebung

Rechte Nadelschlinge zu klein

Nadelfadenabzugsbiigel steht zu tief

Stellen Sie den Nadelfadenabzugsbiigel
ein wenig nach oben

Nadelfaden durch den hinteren Nadelan-
schlag eingeklemml und verhindert die
Schlingenbildung

Hinteren Nadelanschlag etwas liefer
stellen

Linke Nadelschlinge zu klein

Nadelfaden durch den vorderen Nadel-
anschlag eingeklemmt und Sclilinge
wird durch die Nadel zuriickgezogen

Vorderen Nadelanschlag etwas liefer
stellen

Alle Nadelschlingen sind zu klein

Die Nadel geht nicht genug nach oben,
um eine passende Schlinge zu bilden
(2u kleiner Schlingenhub)

Stellen Sie die Nadelstange ein wenig
tiefer oder vergriflern Sie den Greifer-
abstand um 0,4 bis 0,8 mm und jus-
tieren Sie, wenn erforderlich,die Nadel-
stangenhshe nach

Der Faden verdrehl sich um die
rechle Nadel

Die Nadelfadenschlinge ist zu grof

Stellen Sie den Fadenabzug fiir die rechte
Nadel etwas liefer, oder verstdrken Sie
die Fadenspannung

Der Faden verdrehl sich um die
1+ ke Nadel

Der vordere Nadelanschlag klemymt den
Nadelfaden, driickt ihn durch das Nadel-
6hr

Stellen Sie den vorderen Nadelanschlag
etwas liefer, oder verstdrken Sie die
Fadenspannung

Der Greifer nimmt beide Nadeliaden-
schlingen nicht auf,wenn der Dricker-
full dber eine Quernaht geht

Das N&hgut wird nicht vor der Quernaht
niedergehalten und flattert

Schauen Sie nach ob die Driickerfuf-
stange oder der Driickerful klemmt

Der Greifer nimmt die rechte Nadel-
fadenschlinge nicht auf, wenn'die N&-
herin versucht den Saum oder das En-
de der Kleidungssticke auszurichten

Die Nadel wird zur N&herin hingezogen,
die das N&hgut zuriickhdlt, w&hrend Sie
den Saum oder das Ende des Kleidungs-
stickes richtel

Das Né&hgul darf beim Richten nicht
tibermé&flig zuriickgehalten werden

Leide Nadelfadenschlingen werden
gut gebildet, aber vom Greifer nur
gestreift und nicht aufgenommen

Die Nadelstange steht zu hoch

Stellen Sie die Nadelstange etwas tiefer

Die Nadeln stechen nicht in das Fa-
dendreieck auf der Greiferriickseite
ein

Der Greiferfaden ist zu lose, dadurch
bildet sich kein gutes Fadendreieck

Verstirken Sie die Greiferfadendrei-
ecke

Die N&herin zieht das N&hgut nach hinten,
oder die Nadeln weichen aus,
eine Quernaht durchstechen

wenn sie

Ziehen Sie das N#hgut nicht nach hinten.
Priifen Sie die Nadeln auf beschadigte
Spitzen
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HBUSHINGS AND MISCELLANEOUS PLUGS

BUCHSEN UND VERSCHIEDENE VERSCIILUSS -STOPFEN

Ref. No. Parl No. Description
Pos.Nr. feil Nr,
1 34335 F BRott
2 999 211 I "O" Ring
3 34336 G Pressure Slecve
4 22874 Screw
5 999 211 A "O"-Ring
6 999 -211 « "O" Ring
7 99317 Plug-Screw
8 34336 ¢ Bushing left, for Feed Rocker Shaft
g 34336 BB Bushing right, for Feed Rocker Shaft
10 34336 F Bushing for Diff, -¥ ced Change
11 34336 D Bushing left, for lI"ced Lift Shaft
12 34336 E Bushing right, for Feed Lift Shaft
13 34390 Bushing left, for Main Shaft
14 34390 A Bushine middle, for Main Shaft
1> 34390 D Bushing left, for Crankshaft
16 34342 A Bushing rear, for Looper Drive Shaft
17 34342 B Bushing front, for | ooper Drive Shaft
18 22894 AD St rew
19 22565 C Screw
20 96841 Pin
21 G 21657 X Buashing for lension Release Lever Shaflt
22 34393 Q Plug
22A 34393 S Flange
22B 4393 T Ol Seal Ring
22 C 34393 R 1 Iinge
22D 9-776 Knurted Nut
23 96390 Gaskel R ng
24 99376 Plug Screw
25 34390 B Bushing for Crank Shaft Assembly
26 96658 Pin
27 34390 C Bushing right, for Crankshaft
28 22569 B Screw
29 »6390 E Gasket
30 999-216 H Plug
31 34390 E Bushing right, for Puller Shaft
32 34390 F Bushing left, for Puller Shaft
33 34383 A Bushing for Presser Foot Lifter Lever
34 999-216 Plug
34A 96528 Stop Pin
35 11257 AA Bushing for Presser Bar
36 999-212-348 Plug
37 56354 C Bushing lower, for Needle Bar
38 511-4 E Bushing upper, tor Needle Bar
39 999-212-052 Plug
40 22894 F Screw
41 6382 M Gasket
42 22733 E Plug Screw
43 999-212-520 Pluc
44 98 Screw 27

Beschreibung

Bolzen
Dichtungsring
Druckhulse
Schraube
Dichtungsring
Dichtungsring
Verschluff-Schraube
Buchse links, fur Transportantriebswelle
Buchse rechts, fur lransportantricbswelle
Buchse fdr Difl. -I'ransport Verstellung
Buchse links, fur Transport-Hubwelle
Buchse rechts, {ur Fransport-Hubwelle
Buchse links, fur Hauptwelle
Buchse Mitte, fir Hauptwelle
Buchse links, fur Kurbelwelle
Buchse hinten, fur Greiferantriebs-Welle
Buchse vorn, fur Greiferantriebs -Welle
Schraube
Schraube
Zylinder-Stift
Buchse fur Spannungsoéfiner
Verschlulstopfen
Flansch
Dichtungsring
Flansch
Randelmutter
Dichtungsring
Verschlufl-Schraube
Buchse fir Kurbelwelle kpl.
Spannhdlse
Buchse rechts, fur Kurbelwelle
Schraube
Dichtung
VerschluBistopfen
Buchse rechts, fur Pullerwelle
Buchse links, fur Pullerwelle
Buchse fur Druckerfull-Litterhiebel
Verschluflstopfen
Stift
Buchse fur Drickerfufl-Stange
Verschlufistopfen
Buchse unten, fuir Nadelstange
Buchse oben, fur Nadelstange
Verschluflistopfen
Schiraube
Dichtung
Verschlulschraube

Verschluflistopfen

Schraube
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Rel.No. Part No.

Pos.Nr, Teil Nr,

! 999-211 11
1A 34382 M

2 34329 A

2ZA 34329 B

3 90557

4 95406

5 22571 E

6 999 -211 F
7 22757

8 34393 G

9 34393 7

10 97013

11 34393 K

12 34393 H

13 22874 F

14 34393 P

15 22798

16 34363 E

17 34794

18 999 -166
19 22528
20 999-212-062
21 96276

22 34393 L
23 34393 M

24 999-211 G
25 99349

26 34394 B
27 51294 2
28 34393
28A 34393 B
29 660-212
30 34393 N
31 22580 D
32 34393 E
33 96160
33A 34393 F
34 95

35 34393 C
36 34393 D
37 22585

38 34393 A
39 34394 B
40 22569 B

41 34390 B

42 56390 E

43 999-211 B
44 34394

45 34394 A
46 34394 G
47 34394 F
48 34394 E
49 96866

50 34394 C
51 G 56393 M
52 56393 L
53 56393 W
54 22513

55 35731 A
56 51294 R
57 56393 C

58 660-342
59 7947
60 22585

61 56393 D
62 34382 B
63 99242

64 22585 B
65 34382 F
66 34382 G
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MISCELLANEOUS COVERS AND OILING PARTS

VERSCIHEDENE ABDECKUNGEN UND TEILE DES OLSYSTEMS

Description

"O'"-Ring for Base Plate Part No, 34329 A
Gasket for Base Plate Part No. 34329 B

Base Plate

Base Plate

Washer

Schraube

Magnetic Plug Screw

|IOI| 'Rlng

Screw

Filter Assembly
Filter Plate
Pressure Spring
Felt
Cap
Screw

Oil Flow Control Assembly
Screw
Plate Spring

O:l Sight Gauge

Gasket

Screw

Plug

Retaining Ring

Oil Screen

Felt

“O"-Rlng

Bolt

Oil Tube

Qil Tube

Oil Pump Assembly
0Oil Pump Housing
"O"-Ring
Bushing for Oil Pump
Screw
Spring Yoke
Ring
Collar

Screw

Piston for Oil Pump
Piston for Oil Pump

Screw

Plate for Oil Pump Assembly
Qil Tube

Screw

Bushing for Crankshaft

Gasket

VIOIl_Ring

Oil Tube Assembly

Qil Tube

Plastic Tube

Plastic Tube

Plastic Tube

Pin

Plastic Tube

Os1l Tube

Felt

Felt

Screw

Guide Plate

Pin Screw

Mounting Block

Washer

Nut

Screw

Tube Clamp

0il Rill

Screw

Screw

Cover

Gasket

Beschreibung

Dichtungsring [ur Grundplatte Teil Nr.34329 A
Dichtung fur Grundplatte Teil Nr, 34329 B

Grundplatte
Grundplatte
Unterlegscheibe
Screw

Magnetische VerschluBschraube

Dichtungsring

Schraube

Filter kpl.
Filterplatte
Druckfeder
Filz
Kappe
Schraube

Olflulkontrolle kpl.
Schraube
Blattfeder

Olschauglas

Dichtung

Schraube

Schutzstopfen

Sicherungsscheibe

Olsieb

Filz

Dichtungsring

Bolzen

Olrohr

Olrohr

Olpumpe kpl.
Gehduse fuir Olpumpe
Dichtungsring
Buchse fir Olpumpe
Schraube
Federbugel
Paflscheibe
Stellring

Schraube

Kolben fiir Olpumpe
Kolben fiir Olpumpe

Schraube

Platte fir Olpumpe kpl.
Olrohr

Schraube

Buchse fir Kurbelwelle

Dichtung

Dichtungsring

Olrohr kpl.

Olrohr

Plastik Schlauch

Plastik Schlauch

Plastik Schlauch

Stift

Plastik Schlauch

Olrohr

Filz

Filz

Schraube

Fudhrungsplatte

Staftschraube

Auflageblock

Unterlegscheibe

Mutter

Schraube

Klemmstick

Olrinne

Schraube

Schraube

Deckel

Dichtung




Torque:
Drehmoment:

Pos.| Nm

Ibfin

I} 16

14

30
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TIIROA'L

PLALTF SUPPORI, RESY

BOL1 FOR S111CI11 LENGTII CHANGING AND MISCELLANEQOUS COVERS

STICHPLAL I ENIRAGFER, RASI BOLZEN FUR STICIILANGENVERSTELLUNG UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

Ref. No.  Part No.
Pos.Nr, leil Nr.

1 225(9 1
2 34701

3 34302

4 22~24

5 34382 1
6 34382 JK
7 34382 E
8 22548

9 56382 D
10 34782 C
11 22730
12 34382 ¢
13 G 22541
14 34382 A
14 A 999-216
15 34782 A
16 22757 E
17 99353
18 34375
19 34382 L
20 43281 K
2 95860
22 96841
23 79
23A 91
24 34381
24 A 34381 A
25 341382
26 J 797
27

28 90
29 34367 A
30 J797J
31 34367
32 97014
33 34380
34 96327
35 96277
36 95685
37 34367 B
38 34329 A
39 22766
40 34764
41 34364
42 99301 A
413 9937
44 34364 B
4 99350
46 97127
47 99356
48 99351
49 9n
50 34364 A
a1 22548

De s ript.on

Screw

Cloth Plate

shde

Screw

Cover for Oil Reservoir for
Machines without Klipp-It
Cover for Oil Reservorr for
Machines with Klipp-It
Gaslket

Screw

Cover

Gasket

Screw

Baffle Plate

Screw

llecad Cover for Machines without Wiper

Plug
Gasket
Strew
Spacer Bolt
Belt Guard
Air Duct
Spring
Sc rew
Pin
Screw
Screw
Rest for Slide
Support for Slide
Cylinder Cover
Screw
Throat Plate (see Page 43)
Screw
Cover
Screw
Rest Bolt
Spring
Suppcrt for Throat Plate
Pin
Retaining Ring
Screw
Safety Latch
Base Plate
Screw
Cloth Plate
Folder Support
Screw (eccentric)
Nut
Support
Screw
Cup Spring
Stop Screw
Screw
Screw
Hinge Plate
Screw

Beschreibung

Schraube
Stoffplatte
Schieber
Sc hraube
Deckel filr Olkammer fiir
Maschinen ohne Klippab
Deckel fur Olkammer fir
Maschinen mit Klippab
Dichtung
Schraube
Deckel
Dichtung
Schraube
Olfangblech
Schraube
Kopfdeckel fiir Maschinen ohne Fadenzieher
Verschlufl-Stopfen
Dichtung
Schraube
Distanzbolzen
Riemenschutz
Luftleitblech
Feder
Schraube
Zylinderstift
Schraube
Schraube
Auflage fiir Schieber
Stiitze fiir Schieber
Zylinderdeckel
Schraube
Stichplatte (siehe Seite 43)
Schraube
Deckel
Schraube
Rastbolzen
Druckfeder
Stichplattentrédger
Zylinderstift
Sicherungsscheibe
Schraube
Riegel
Grundplatte
Schraube
Stoffplatte
Tré&ger [lir Apparate
Schraube (exzentrisch)
Mutter
Trager
Schraube
Teller Feder
Anschlagschraube
Schraube
Schraube
Scharnierplatte
Schraube
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Amt. Regq.

Anzahl
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CRANKSIIAF1, NEEDLE LEVER, NEEDLE BAR AND IIANDWIIEEL

KURBELWELLE, NADELIEBEL, NADELSTANGE UND IHANDRAD

Rel.No. Part No. Description
Pos.Nr, leil Nr.
1 22719 G Screw
2 G29318 Q Needle Lever Assembly
3 9402 Screw
4 G 29066 Q Ball Joint Asscmbly
5 34316 A Clamp Bolt
6 G 56350 A Needle Lever Stud
7 34315 Needle Lever
8 56350 B3 Bushing
9 G56354 A Needle Bar Link
10 G 51054 Link Pin
11 666-149 Felt Wick
12 G 51254 1 Needle Bar Connection
13 22562 A Screw
14 22894 E Screw
15 24158 A I hread Guide
16 22768 Screw
17 27-435 BLK Washer
18 G 27717 A Needle Bar
19 G 57718-8 Needle llolder for 8 gauge (3, 17 mm)
- GA7718-10 Needle llolder for 10 gauge (3, 97 mm)
- G57718-12 Necedle llolder for 12 gauge (4,76 mm)
- G57718-16 Needle Holder for 16 gauge (6,35 mm)
20 22801 Screw
21 96653 Pin
22 121 GUS 80/032  Needle
23 34316 B Needle Lever Connecting Rod
24 34321 A Guard only for Style 34700 F
25 22894 C Screw
26 34321 Handwheel, Working # 2 1/8 in = 54 mm
27 22651 CD-4 Screw
28 660-212 "O"-Ring
29 34347 Bushing
30 999-109 A "O'"-Ring
31 G 29476 BU Crankshalt Assembly
32 51216 M Needle Bearing
35 34342 C Looper Drive Lever Rocker Shaflt
36 34342 D Washer
37 22894 X Screw
38 G 29105 F Looper Drive Lever Crank .A\ssembly
39 99346 Screw
40 G 22559 A Screw
41 22894 X Screw
42 34343 B Guide Fork
43 G 22582 Screw
44 G 29476 Q Looper Avoid Eccertric Assembly
43 22894 X Screw
46 34722 Main Shaft
47 99348 Screw
48 660-212 "O"-Ring
49 34350 D Polyamid Washer
50 34350 Stop Riny
51 51250 D Washer
52 51250 F Gasket
53 22586 R Screw

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

see Page 43

Beschreibung

Schraube
Nadelhebel komplett
Schraube
Kugelgelenk komplett
Spannbolzen
Nadelhebelbolzen
Nadelhebel
Buchse
Nadelstangengelenk
Gelenkstift
Schmierdocht
Nadelstangen-Mitnehmer
Schraube
Schraube
Fadenfithrung
Schraube
Unterlagscheibe
Nadelstange

Nadelkopf fir 8 gauge (3,17 mm)
Nadelkopf fir 10 gauge (3,97 mm)
Nadelkopfl fir 12 gauge (4, 76 mm)

siehe Seite 43

Nadelkopf fir 16 gauge (6,35 mm)

Schraube
Stift
Nadel
Nadelhebelverbindungsstange
Schutzring nur lir Maschine 34700 F
Schraube
Handrad, wirksamer 2 1/8 in = 54 mm
Schraube
Dichtungsring
Buchse
Dichtungsring
Kurbelwelle komplett
Nade!l fur Nadellager
Welle fur Greiferantrieb
Unterlagscheibe
Schraube
Kurbel fiir Greiferantrieb komplett
Schraube
Schraube
Schraube
Fihrungsgabel
Schraube
Exzenter komplett fiir Greifer-Seitweg
Schraube
Hauptwelle
Schraube
Dichtungsring
Scheibe aus Polyamid
Anschlagring
Scheibe
Dichtung
Schraube

Amt, Reﬂ.
Anzahl
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LLOOPER, LLOOPLER DRIVING PARIS, FEED DOGS AND FEED DRIVING PAR'TS
GREIFER, GREIFERANIRIED, 1RANSPORIEURE UND TRANSPORTANTRIEB
Ref.No. 1’art No. Deswoeription Beschreibung
Pos.Nr. ‘leil Nr.
n Greifer, gezeichnet "UR"
Grexferhalter
Schraube
Schraube
- RN L swas s aowODEr Shaft Buchse links (ur Greiferwelle
6 99343 Screw Schraube
7 99652 A Wa-her Scheibe
8 34344 E Cam Follower Gleitstein
9 34344 Bushing tor Looper lion Adjusting Buchse fur Greiferseitwegeinstellung
10 96663 I?in Stift
11 34313 RA Bu-hing right for Lo ! Buchse rechts fur Greiferwelle
12 22491 W Screw Schraube
12A 34344 B Guide Shaft Fihrungsachse
i3 34344 A Cam Gu de Fohrung fur Greiferweg
14 88 Screw Schraube
13 3943 E Locting Clamp Klemmbolzen
16 34344 D Cam Follower llolder Halter fur Gle:tstein
17 22511 B Screw Sc hraube
18 34343 C Ihrust Washer Anlaufscheibe
19 34344 C lLooper Drive Shaft Greiferwelle
1I9A CO678B Corlk Plag Korkstopflen
20 G 29476 Q Looper Avoid Eccentric Assembly Exzenter kpl. fur Greiferseitwep
21 22894 X Screw Schraube
22 9937 Nut Mutter
23 G 29105 F Looper Drive Lever Crank Assembly Kurbel fur Greiferantrieb kpl.
(Constituents, see Page 33) (Bestandteile siehe Seite 33)
24 34342 C Looper Drive Lever Rocker Shaft Welle fiir Greiferantrieb
25 34342 D Washer Scheibe
26 34342 E Looper Drive Rocker liebel fir Greiferantrieb
27 454 A Washer Scheibe
28 22811 B Screw Schraube
29 34335 J Collar Stellring
30 22894 X Screw Schraube
31 34334 B Fecd Lift Shaft Welle fur Transporthub
32 co67B Cork Plug Korkstoplen
33 CO 67 E Cork Plug Karkstopfen
34 30-106BLK Wood Plug lolzstopfen
3~ G 29476 BV Feed Bar Assembly Haupt -und Differentialtransporteurtriger kpl.
36 39536 B Feed Bar Driving Stud Antriebsbolzen fur Transporteurtréiger
37 34338 Feed Lift Block Kulisscnstein
38 34334 Feed Bar  Fpry .. Ao Foiz /7 Haupt -und Diflerentialiransporteurtriger
39 39%36 C Bushing Buchse
40 34336 N Driving Connection Antriebsverbindung
41 9937 Nut Mutter
42 22593 Screw Schraube
43 34353 A Diff. Feed Doy Holder ?(_L/[ AEO For ,}-’I‘ransporteurh(dter f. Ditf, Transporteur
44 34353 Main Feed Doy llolder Transporteurhalter [iir Haupttransporteur
4~ 39438 Feed L.ft Block Transporthubblock
46 34336 A Link Gelenk
47 93 Screw Schraube
45 34335 G Guide Plate Fuhrungsplatte
49 34382 i Gasket Dichtuny
30 22874 C Screw Schraube
a1 34337 F Eccentric Bushing Exzenterbuchse
52 GA 29477 AP Eccentric A-sembly, adjistable Exzenter kpl., verstellbar
53 4340 Eccentric, adjustable Exzenter, verstellbar
54 22738 B Screw Schraube
55 22562 A Screw Schraube
46 34336 Car Disc Kurvenscheibe
57 96843 Pin Stift
AL} 97128 Cup Spr.ng Fellerfeder
59 34336 RA Washer Schetibe
60 22585 A Screw Schraube
61 34336 S Stop Anschlag
62 96663 Clamping sleeve Spannhulse
63 22738 B Screw Schraube
64 34336 Q Guide for Eccentric Fuhrung f.r Exzenter
! enn - Schraube
Schraube

Anzahl

Differential Transporteur, gezeichnet "KF"
Haupttransporteur, gezeichnel "KE'"
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Amt. Req.
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FEED DRIVE
I RANSPORITANIRIEDND

Ref, No. Part No. Description Heschreibung Amt. Req.
Pos.Nr, el Nr, Anzahl
1 G 29476 BS Ieeed Drive Assembly 7 ransportantrieb kpl. 1
2 999 -21n Spring Ring Sprengring 2
3 34306 D Feed Eccentric Doppelexzenter 1
JA 34335 Connecting Rod Verbindungsstange 1
Il 77 B Screw Schraube 1
4 51236 A Link Pin Gelenkstift !
" 34335 B3 Feed Laft Lever llebel fur Transporthub 1
6 22894 X Screw Schraube 2
8 34335 A Connecling Rod Verbindungsstange 1
) 34337 Link Pin Gelenkstift 1
10 34337 A Pitman Rod Koppel 1
11 34337 B Connecting Rod Zugstange 1
12 34337 D Link Pin Gelenkstift 1
13 34337 C Diff. -Feced Driving Lever Ilebel fur Differential -Transportantrieb 1
14 93 Screw Schraube 1
15 34337 E Washer Scheibe 1
16 2258~ C Screw Schraube 1
17 34335 E Bracket llalter fir Differential-Schnellverstellung 1
18 96865 Pin Staft 1
19 34337 Link Pin Gelenkstift 1
20 3433-> C Lever Hebel 1
21 G 55241 F Pin Stift 1
22 22894 AD Screw Schraube 1
23 22894 C Screw Schraube 1
24 96719 Tension Spring Zugfeder 1
5 34335 D Guide Stud Bolzen mit Fuhrungswange 1
6 34323 Ihread lake up for Looper Thread Fadenaufnehmer fur Greifer-Faden 1
7 22580 D Screw Schraube 2
27A 34366 Collar Stellring 1
27B 22743 Screw Schraube 1
28 34722 Main Shaft Hauptwelle 1
29 99348 Screw Schraube 1
30 96654 Taper Spannhdlse 2
31 999-4 A O1l Wick Schmierfilz 1
32 30-106 BLK Wood Plug Holzstopfen 1
33 CO 67 E Cork Plug Korkstoplen 1
34 999-4 B O1l Wick Schmierfilz 1
35 96866 Pin Stift 1
36 999-211 E "O"-Ring Dichtungsring 1
37 34335 F Stud Bolzen 1
38 34336 MA Bushing Buchse 1
39 34336 L Nut Mutter 1
40 96653 Taper Spannhilse 1
41 34336 T Bushing Buchse 1
41 A 77 K Screw Schraube 1
42 34336 HA Adjusting Screw Einstellschraube 1
43 96531 P:n Stift 1
44 22560 B Screw Schraube 1
44 A 999-211 D "O"-Ring Dichtungsring 1
45 34334 A Shaft for Feed Drive Welle fur Transportantrieb 1
46 CO67B Cork Plug Korkstopfen 2
47 34336 P Link Pin Gelenkstift 1
48 666-149 Oil Wick Schmaerfilz 1
49 22569 B Screw Schraube 2
50 34335 D Guide Stud Bolzen mat Fihrungswange 1
51 34335 H Guide for Feed Bar Fuhrung fur Transporteurtrager 1
52 34363 Bracket Tréger 1
53 34325 H Holder for rear Ncedle Guard Halter fir Nadelanschlag hinten 1
54 34325V Holder for front Needle Guard Halter fur Nadelanschlag vorn 1
55 22593 Screw Schraube 1
56 34368 Fork Gabel 1
57 22894 AD Screw Schraube 1
58 98 Screw Schraube 1
59 34725 Needle Guard, {ront Nadelanschlag, vorn 1
60 22513 Screw Schraube 1
61 34725 A Needle Guard, rear, marked "UV" Nadelanschlag, hinten, gezeichnet "UV" 1
62 22594 R Screw Schraube 2
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Ref. No, Part No.

[ HHREAD TENSIONS AND LIFTER LEVER PARIS

FADENSPANNUNGEN UND TEJLE FUR LIFIERIEBEL

Denwe ription

1Pos.Nr,

|
2
3
3A
3
4

30

I0A

31
32
33
34
35
36

37

B

leil Nr.

N 1297 K
CO6GIT D
12888
22562
22560 B
51257 M
402
56383 A
22758 C
22557 G
56383 D
56383 Y
34383
660-207
39552 C
56383 X
74 E
56383 W
56356
51256 C
35731 A
51294 R
22513
39592 Z
39592 AK
51292 F-8
21292 F-1
56392 F
109
56392 E
G 51292 KW

51292 A

99622 A
51292 D
51491 C
43266 .
22757

G 51346 KA

G 21657 KF

37A G21657 WA

38
39

40
41
42

46A

54A

55

56
57
58
39
60
61

22596
99620

99621 A
99296
21657 Y

22-96

402
22598 C
33657 K-4

96826
21657AA-4

96711

80557
222 D

33658 KC

661 -25
668-24
33692

52992 A

33692 KC

G 51335 KE
22513
G 51358 KE
77 A
A 9858
34391

Preswer Foot (rce Page 43)
Preancer Bar
Plug
Collar
Screw
Screw
Presser Bar C onnection and Ginde
Screw
Lifter Lever Link
Screw
Screw
Lifter Lever Bell Crank Spring
Lifter Lever Bell Crank
Lifter Lever
Oil Seal Ring
Washer
Lifter Lever Connection
Screw
Lifter Lever Cable
Presser Spring Regulator
Predser Spring
Guide Plate
Screw
Screw
Tens:on Nut
lension Spring Ferrule
Needle Tension Spring
Looper Tension Spring
1 ension Spring Shield
Tension Disc
Tension Post
Spacer Sleeve for Machines with
KLIPP-IT
Tension Post Ferrule for Machines
without KLIPP-IT
Spacer Sleeve Washer
Thread Eyelet
Thread Eyelet
Nut
Screw for Machines with KLIPP-IT
Tension Release Eccentric for machines
with KLIPP-IT
lension Release Lever Shaft for
Machine- with KLIPP-IT
Tension Release Lever Shaft for
Machines without KLIPP-IT
Screw
Tension Release and Lifter Lever for
Machines with KLIPP-IT
Lever for Machines with KLIPP-IT
Screw for Machines with KLIPP-I1
Tension Release and Litter Lever for
Machines without KLIPP-IT
Screw
Screw
Screw
Tension Release Bar for Maichines
with KLIPP-IT
Grooved Dowel Pin
Tension Release Bar for Mac hines with-
out KLIPP-IT

Tension Spring for Machines with KLIPP-IT

Washer
Screw
Thread Guide ‘or Machines wath
KLIPP-IT

Thread Eyelet

Eyelet Locking Ring
Tension Assembly Carrier
for Michines with KLIPP-IT
Tension Assembly Carrier
for Machines without KLIPP-'T
Thread Puller Rod
for Machines with KLIPP-IT
Guide for Machines with KLIPP-IT
Screw for Machines with KLIPP~IT

Thread Puller for Machines with KLIPP-IT

Screw for Machines with KLIPP-IT

Druckerfufl {siche Scite 43)
Druckerfulsitange

Verschlufistopfen
Stellring

Schraube
Schraube
Drickerfullstangenfithrung
Schraube
Lifterhebelgelenk
Schraube
Schraube
Feder fur Lifterhebel
Winkelhebetl
Lilterhebel
Dichtungsring
Anlaufscheibe
Lifterhebelverbindung

Schraube
Verbindungskabel fir Lifterhebel
Regulierschraube f{ir Driockerfu-Feder
Drickerfultfeder
Fuahrungsplatte
Schrai be
Schraube
Fadenspannungs ~-Mutter
Fadenspannscheibe
Nadelfadenspannungs -Feder
Gre:ferfadenspannungs -Feder
Federhitlse
Fadenspannungsscheibe
Fadenspannungsbolzen
Distanzhillse fur Maschinen mit
KLIPPAB
Fadenspannungshulse fur Maschinen
ohne KLIPPAB
Unterlegring
Fadenfuhrung
Fadenfithrung
Mutter
Schraube fiir Maschinen mit KLIPPAB
Exzenter fur Fadenentspannung fir Maschinen
mit KLIPPAB
Auslosestange fur
Maschinen mit KLIPPAB
Ausldsestange fur
Maschinen ohne KLIPPAB
Schraube
Auslose-und Lifterhebel fiir
Maschinen mit KLIPPAB
ilebel fitr Maschinen mit KLIPPAB
Schraube fdr Maschinen mit KLIPPAB
Auslé-e-und Lifterhebel fur
Maschinen ohne KLIPPAB

Schraube

Schraube
Schraube
Ausléseleiste fir Maschinen
mit KLIPPAB

PaBlkerbstift
Ausldseleiste fir Maschinen ohne
KLIPPAB
Zugfeder liir Maschinen mit KLIPPAB
Scheibe
Schraube
Fadenfdhrung fiir Maschinen mat
KLIPPAB

Fadendse

Sicherungsring
Tréger fur Fadenspannung
fiir Maschinen mit KLIPPAB
Tréger [ur Fadenspannung
fir Maschinen ohne KLIPPAB
Fadenhaltestange
fir Maschinen mit KLIPPAB
Fdhrung fur Maschinen mit KLIPPAB
Schraube fir Maschinen mit KLIPPAB
Fadenabzug fur Maschinen mit KLIPPAB
Schraube fur Maschinen mit KLIPPAB

Thread Puller for Machines wi'h KLIPP-IT Doppelfadenabzug fur Maschinen mit KLIPPAB
Thread Eyelet for Mac! re~w 1t K. PP-IT Fader’.hrung fur Masct.iner m:it KLIPPAL!
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Amt. Req.
Anzahl
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1
1
1
2
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1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
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4
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1
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CAST-OFF PLATE, TAKE-UP WIRE, GUARDS, EYELETS AND MISCELLANEOUS THREAD GUIDES

ABZUGSPLATTE, ABZUGSBUGEL, SCHUTZTEILE, FADENFUHRUNGEN UND VERSCHIEDENE FADENFUHRUNGEN

Ref.No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr,

1 57770

2 54158 A
3 22768

4 27-435 BLK
5 33795

6 22585 A
7 95

8 22848

9 20
10 51858

11 22889 A
12 56958
13 22768
14 34758
15 43296
16 605 A
17 99680
18 96120
19 22517 C
20 99352
21 999.212-03%
22 34363 D
23 2166 A
24 28 C
25 34363
26 22894 W
27 28 B
28 34363 A
29 34363 B
30 96650
31 96654
32 34363 C
33 GA 29389 Q
34 34304
35 34304 B
36 22894 W
37 13 A
38 34358 C
39 34358 B
40 J 86 JR
41 34357
42 22894 W
43 87 U
44 34304 C
45 34358 E
46 7 F
47 97105
48 999-212-062
49 34358 D
50 87 U
51 52 A
52 98 A

From the library of: Superior®8ewing Machine & Supply LLC

Description

Take -~up Wire
Thread Eyelet
Screw
Lockwasher
Guard for Needle Bar
Screw
Screw
Screw
Washer
Frame Eyelet
Screw
Needle Lever Thread Eyelet
Screw
Thread Guide
Bracket
Screw
Eyelet Guard
Lockwasher
Screw
Screw
Guard Plug
Stud
Collar
Screw
Bracket
Screw
Screw
Spring
Pawl
Clamping Sleeve
Clamping Sleeve
Stop
Cast~off Plate Assembly
Retaining Finger
Support for Retaining Finger
Screw
Screw
Thread Guide right
Thread Guide left
Screw
Cast-off Plate
Screw
Screw
Cast-off Finger
Thread Guide
Screw
Torsion Spring
Guard Plug
Thread Guide
Screw
Looper Thread Guide
Screw

Beschreibung

Abzugsbiigel
Fadenfahrung
Schraube
Sicherungsscheibe
Nadelstangenschutz
Schraube
Schraube
Schraube
Scheibe
Fadenleiter am Geh4use
Schraube
Fadenfilhrung am Nadelhebel
Schraube
Fadenfithrung
Befestigungsplatte
Schraube
Fadengeberschutz
Zahnscheibe
Schraube
Schraube
Schutzstopfen
Bolzen
Stellring
Schraube
Tréger fir Klinke
Schraube
Schraube
Feder
Klinke
Spannhiilse
Spannhiilse
Anschlag
Fadenabzugsplatte komplett
Abstreiffinger
Trager filr Abstreiffinger
Schraube
Schraube
Fadenfithrung rechts
Fadenfithrung links
Schraube
Abzugsplatte
Schraube
Schraube
Finger fir Fadenabzug
Fadenfithrung
Schraube
Drehfeder
Schutzstopfen
Fadenfithrung
Schraube
Greiferfadenfilhrung
Schraube

Amt.Res.
Anzahl
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Ref.No. Part No.
Pos.Nr, lcil Nr.
1 22768
2 54158 A
3 27-435 BLK
4 G >7717 A
5 G 57720KW -8
5A G 57720KW-10
5B G 57720KW-16
6 22716
7 G 57730 GC
8 G 57730 GA
9 G 57730 Kw-8
9A G 57730 KW-10
9B G 57730 KW-16
10 G 57730 GD
11 91
12 39568 J
13 G 57730 GB
14 G 57718-8
15 96653
16 22801
17 G 57718-10
18 G 57718-12
19 G 57718-16
20 96653
21 22801
22 22839 C
23 258
24 34703 F-2
25 34703 F-1
26 34703 FA
27 22716 A
28 34709
28 A 96161
29 22564 D
30 87
31 34724 F-8
34724 F-10
34724 F-12
20 IO
39 22593

NEEDILE BAR, NEEDLE IHHOLDER AND SEWING PARTS

NADELSTANGE, NADELKOPF UND NAHUTEILE

Description

Screw

Fadenfuhrung

Lockwasher

Needle Bar

Presser Foot Assembly,
marked ""GT -8", for 8 gaupe
Style 34700 F -8 and KF -8

Presser Foot Assembly,

marked "GT-10", for 10 and 12 gauge

Style 34700 F-10, -12, KF-10, -12

Presser Foot Assembly,
marked "GT-16", for 16 gauge
Style 34700 F-16 and KF-16

Screw

Plate

Yielding Section

Bottom B gauge

Bottom 10 and 12 gauge

Bottom 16 gauge

Spring

Screw

Spring

Shank
Needle Holder 8 gauge (3,17 mm)
for Styles 34700 F-8 and KF -8

Clamping Sleeve

Screw
Needle Holder 10 gauge (3,97 mm)
for Styles 34700 F-10 and KF-10

Needle Ilolder 12 gauge (4,76 mm)
for Styles 34700 F-12 and KF-12

Needle Holder 16 gauge (6, 35 mm)
for Styles 34700 F-16 and KF-16

Clamping Sleeve
Screw
Screw
Screw
Folder -
Folder -
Spacer
Screw
Looper, marked "UR"
Washer
Screw
Screw
Throat Plate 8 gauge (3,17 mm)
for Styles 34700 F-8 and KF-8

upper Part
lower Part

Throat Plate 10 gauge (3,97 mm)
for Styles 34700 F-10and KF-10

Throat Plate 12 gauge (4, 76 mm)
for Styles 34700 F-12 and KF-12

wr oA

“tard, rear, marked ""UV"
iz ‘eed Dog

neewre uuard, front

Screw

Beschreibung

Schraube

Thread Eyelet
Sicherungsscheibe

Nadelstange

Druckerfufl komplett,
gezeichnet "GT -8", fur 8 gauge
Maschinen 34700 F-8 und KF -8

Drickerfufl komplett,
gezeichnet "GT-10", fir 10 und 12 gauge
Maschinen 34700 F-10, -12, KF-10, -12

Dridckerfufl komplett,
gezeichnet "GT-16", fiir 16 gauge
Maschinen 34700 F~16 und KF-16

Schraube
Platte
Drickerfufli -Seitenteil
Drickerful-Sohle B gauge
Driickerfufl-Sohle 10 und 12 gauge
Driickerfufl-Sohle 16 gauge
Feder
Schraube
Feder
Nabe

Nadelkopf 8 gauge (3,17 mm)

fur die Maschinen 34700 F-8 und KF -8

Spannstift
Schraube
Nadelkopf 10 gauge (3,97 mm)
fur Maschinen 34700 F-10 und KF-10

Nadelkopf 12 gauge (4, 76 mm)
fir Maschinen 34700 F-12 und KF-12

Nadelkopf 16 gauge (6, 35 mm)
fur Maschinen 34700 F-16 und KF-16

Spannstift
Schraube
Schraube
Schraube
Saumer - Oberteil
Saumer - Unterteil
Distanzstuck
Schraube
Greifer, gezeichnet '"UR"
Unterlegscheibe
Schraube
Schraube
Stichplatte 8 gauge (3,17 mm)
fir die Maschinen 34700 F-8 und KF -8

Stichplatte 10 gauge (3,97 mm)
fur die Maschinen 34700 F-~10 und KF-10

Stichplatte 12 gauge (4, 76 mm)
fur die Maschinen 34700 F-12 und KF-12

Stichplatte 16 gauge (6, 35 mm)
fir die Maschinen 34700 F-16 und KF-16

Schraube

Haupttransporteur, gezeichnet ' KE"
Schraube

Nadelanschlag, hinten, gezeichnet "UV"
Schraube

Dafferential Transporteur
Nadelanschlag, vorn

Schraube

From the library of: Superio?%ewing Machine & Supply LLC

Amt. Req.

Anzahl
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DRIVE SOLENOID FOR -KLIP-11 -

ANTIRIEB KOMPLETT FUR ~-KLIPPAB-

Ref. No. Part No. Description
Pos.No. Teil Nr.
1 670 K-10 Solenoid Assembly
2 99621 A Lever
3 22572 A Screw
4 99625 D Spring
) 80696 RA Spring Eyelet
6 96721 Spring
7 14076 Screw
8 95159 K Screw
9 998-59 A Terminal Block
10 22542 Screw
11 998-232 Cable Clamp
12 G 52882 KW Support Bracket
13 99615 Washer
14 99613 Shaft
15 34762 A Magnet Bracket
16 22585 Screw
17 34762 Switch Bracket
18 99733 Plug with Switch
19 998-356 C Switch
20 99647 J Plug
21 998-299 Ten Prong Plug
22 95169 Screw
23 G 21233 D-4 Cable Clamp
24 22517 A Screw
25 998-306 A Solenoid
26 —_— Nut
27 55235 E Nut
28 99619 Span Screw
29 99617 A Bushing
30 95177 Screw
31 99616 Connection
32 99614 D Coupling
33 51292 F-2 Spring
34 34752 K Driving Link, belongs to Thread Cutter
Assembly KLIPP-IT (Page 47)
3> 998-413 Strain Relief
36 G 21233 ES Cable
37 99654 Cable Clamp
34 88 D Screw

From the library of

Beschreibung

Magnetantrieb kpl.
tHebel
Schraube
Zugfeder mit Ose
Federsse
Zugfeder
Schraube
Schraube
Klemmleiste
Schraube
Kabelschelle
Lagerbock
Polyamidscheibe
Welle
Halter fur Dauermagnet
Schraube
Halter fur N&herungsschalter
Stecker 10 polig mit Ndherungsschalter
N&iherungsschalter mit Kabel u. Mutter
VerschluBlistopfen mit Kabeldurchlass
Stecker 10 polig
Schraube
Kabelschelle
Schraube
Magnet
Mutter
Mutter
Spannschraube fur Klippabantrieb
Buchse
Schraube
Mitnehmer auf Magnetwelle
Kreuzkopf
Feder

Mitnehmer,gehért zum Fadenabschneider kpl.
KLIPPAB (Seite 47)

Schnapp-Durchfihrung
Kabel

Kabelschelle

Schraube

; Superfg'r Sewing Machine & Supply LLC

Amt - Reg.

Anzahl
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SEMBLY (KLIPP-IT)

FADENABSCHNEIDER KOMPLETT (KLIPPAB)

Ref. No. Part No. Description Beachreibung Amt.Req.
Pos,Nr. Teil Nr, Anzahl
1 GA 29480 KF Thread Trim Assembly Klippab komplett 1
2 34382 JK Qil Reservoir Top Cover Deckel fir Olkammer 1
3 96890 Pin Halbrundkerbnagel 1
4 34751 K Tension Lever Spannhebel 1
5 34769 Plate Gewindeplatte 1
5 A 99611 E Lock Washer Sicherungsscheibe 1
5 34773 B Leaf Spring Blattfeder 1
7 22738 G Screw Schraube 2
8 95959 Washer Scheibe 2
9 34773 A Leaf Spring Blattfeder 1
1n 4774 Stan Amnerhlag fiiy Fihrungsblech 1

e 1

splatte 1

.- T e e e e = wsemweeg [ir Untermesser 1
17 A 14721 1 aaf Snrina Rlattfadaw 1
2

15 99362 Screw Schraube 1
16 34743 A Snrino Fodar 1
1

18 34750 K Knife Holder Tréger fur Untermesser 1
19 34768 K Washer Scheibe zur Fihrung des Trégers 1
20 2148 Washer Scheibe 1
2 24720 A e ~ e A 1
1

1

2

1

1

2

1

1

ten 1

- cervw —— - Livwna 1
32 99362 Screw Schraube 1
33 660-210 Washer Sicherungsscheibe 1
34 34750 N Guide Fuhrune am Geh#iuse 1
2

47
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WIPER ASSEMBLY WITH HEAD COVER

FADENZIEHER KOMPLETT MIT KOPFDECKEL

Ref. No. Part No. Description
Pos. Nr. I'cil Nr.

1 G 29906 G Wioer Assemblv

3 99646 F Lever

4 99333 Screw

5 99545 D Pitman Rod, long
6 91 A Screw

7 99697 A Leaf Spring

10 99650 C Wiper Bracket
11 99545 E Pitman Rod, short
12 99646 G Bellcrank Lever
13 99358 Screw

14 99357 Screw

15 99275 Screw

]

17 99657 D Bellcrank Lever
18 97106 Torsion Spring
19 99611 D Plate
20 99653 B Wiper Hook
21 G 22541 Screw
22 99318 Screw
23 99647 H Stop
24 33703 TC Washer
25 999-216 Plug
26 34782 K Head Cover
27 34782 A Gasket
28 998-243 B Solenoid
29 —_— Nut
30 998-412 Plug
31 998-411 Receptacle
32 96150 Washer
33 22767 A Screw
34 998-413 Strain Relief
35 G 21233 ES Cable

From the library of: Super?gr Sewing Machine & Supply LLC

Beschreibung

Fadenzieher komplett
Schraube
Hebel auf Drehmagnet
Schraube
Koppel, lang
Schraube
Blattfeder
Schraube
Mutter
Halter fur Fadenzieher
Koppel, kurz
Winkelhebel
Schraube
Schraube
Schraube
Schraube
Winkelhebel und Trdger
Drehfeder
Platte
Haken fur Fadenzieher
Schraube
Schraube
Anschlag fur Fadenzieher
Scheibe
VerschluBistopfen
Kopfdeckel
Dichtung
Drehmagnet fiilr Fadenzieher
Mutter
Stecker
Steckbuchse
Scheibe
Schraube
Schnapp-Durchfithrung
Kabel

Amt. Req.

Anzahl
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SEWING

TADI L ASSIEMBL Y FOR NON-SUBMERGED INSTALLAI'ION OF STYLE 34700 KF

PARIT NO. UN 238 G 225 106 (WITH QUICK ELECTRONIC NEEDLE POSITIONER)

NAILNISCH KOMPLF 11 FUR NICHTVERSENKTE AUFSTELLUNG DER MASCHINE 34700 KF

| FiL NR, UN 238 G 225-106 (MIT QUICK ELEKTRONIK-STOPMOTOR)

D(‘SCI‘IP[IOH

FFrame Assembly
Screw, llexagonal llead
Nut
Washer
Foot Treadle
Vibration Damper
Vibration Damper
Adjusting Screw
Washer
Nut
Lock Washer
Screw, Hexagonal Head
Washer
Drawer
Table Board
Wood Screw
Terminal
Screwed Insert
Cable Holder
Steel Pin for Cable Holder
Synchronizer
Push Button Assembly
Wood Screw
Protective Motor Switch
Cable Socket
Earth Screw
Screw
Nut
Lock Washer
Bracket for Switch
Wood Screw
Vee Belt
Cable from Switch to Motor
Pulley
Motor Belt Guard
Cable Holder for Supply Cable
Cable Assembly 122 inch = 3,1 m long
with Plug 3 Pole
Plug 3 Pole
Guide Roller with Support for PFA
Wood Screw
Cable Pull Assembly for PFA
Washer
Screw, Hexagonal Head
Electronic Stop Motor 220/380 V50 Cycles
includcs:
Control Box
Power Box
Cable Connector
Presser Foot Automatic Drive
Screw
Washer
Nut
tlook

Beschreibung

Untergestell komplett
Sechkantschraube
Mutter
Scheibe
Fulltritt
Schwingungsddmpfer
Schwingungsddmpfer
Einstellschraube
Scheibe
Mutter
Zahnscheibe
Sechskantschraube
Scheibe
Schublade
N&htischplatte
Holzschraube
Listerklemme
Einschraubmutter
Kabelschelle
Stahlnadel filr Kabelschelle
Synchronisator
Drucktaster komplett
Holzschraube
Motorschutzschalter
Durchfdhrungstulle
Erdungsschraube
Schraube
Mutter
Sicherungsscheibe
Winkel fir Motorschutzschalter
Holzschraube
Keilriemen
Kabel vom Schalter zum Motor
Keilriemenscheibe
Motor -Riemenschutz
Kabelschelle fiir Zuleitungskabel
Kabel komplett 122 inch = 3,1 m lang
mit Stecker 3 polig
Stecker 3 polig
Fithrungsrolle mit Bock fiir PFA
Holzschraube
Seilzug komplett fur PFA
Scheibe
Sechskantschraube
Elektronik Stopmotor 220/380 V >0 Hz
enthalt:
Steuerkasten
Netztel
Kabelverschraubung
Drickerfufiautomatik Antrieb
Schraube
Scheibe
Mutter
Haken

Amt.Reg.
Anzahl
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SEWING TABLE ASSEMBLY FOR INSTALILATION OF STYLE 34700 KF WITH SUBMERGED BOTTOM COVER

PART NO. UH 238 G 225-106 (WITH QUICK ELECTRONIC NEEDLE POSITIONER)

NAHTISCH KOMPLETT FUR AUFSTELLUNG DER MASCHINE 34700 KF MIT VERSENKTER BODENPLATTE

Ref, No, Part No,
Pos, Nr, lecil Nr,
1 90709 P
2 95321 Z
3 99354 Z
4 95953 7
5 90075 P
6 90709 PB
7 90709 PA
8 99344 Z
9 95953 Z
10 95331 2
11 96121 2
12 95322 Z
13 96901 2
14 G 21371 Q
15 90671
16 90561 G
17 G 21233 H
18 95752
19 998-172
20 999 -168
21 995-224 B
22 G 21233 DV
23 90561 F
24 998-341-2,5
25 998-326
26 99313
27 95153
28 95257
29 96100
30 99578 G
31 90561 E
32 90953 N-1060
33 G 21233 FW
34 996 -106
35 999-115
36 998-213
37 G 21233 DL
38 G 21233 VA
39 998-249 C
40 90561 D
41 998-249 D
42 96900
43 95002
44 997 G 225
- 995-268 C
- 995-269
45 998-302
46 998-249 B
47 99320
48 21242 M
49 18
-0 aa656 C
Pas, 1 - 50

I

90671 A -1
90640 F
95720
99661 B
95005

1021 U
909-3N-1000

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

TEIL NR, UH 238 G 225-106 (MIT QUICK ELEKTRONIK-STOPMOTOR)

Same as on NON-SUBMERGED INSTAIL -
LATION (except TABLE. BOARD Pos. 1>
and VEE-BELT Pos. 32)

Table Board

Under Board

Screwed Insert

Spicer

Screw

Washer

Vee Belt

Gleich wie bei NICHTVERSENKTER AUFSTEL-
LUNG (ausgenommen NAHTISCHPLATTE Pos.

15 und KEILRIEMENSCHEIBE Pos, 32)
Né&htischplatte

Tischunterplatte

Einschraubmutter

Distanzscheibe

Schraube

Scheibe

Keilriemen

[ N N N



SYNCHRONIZER, GUARD FOR SYNCHRONIZER AND BELT GUARD FOR "QUICK'" MOTO
SYNCHRONISATOR, SCHUTZRING UND RIEMENSCHUTZ FUR "QUICK'" MOTOR

Ref.No. Part No. Description Beschreibung Amt.Req.
Pos.Nr., Teil Nr, Anzahl
1 995-224B Synchronizer Synchronisator 1
2 34767 K Stop for Synchronizer Anschlag fir Synchronisator 1
3 22585 C Screw Schraube 2
4 34321 B Guard for Synchronizer Schutzring fiir Synchronisator 1
5 95365 Screw Schraube 2
6 34375 Belt Guard Riemenschutz 1

-

-
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SEWING I'ABLE ASSEMBLY FOR NON-SUBMERGED INSTALLATION OF STYLE 34700 F
PPAR1 NO. UN 238 G 102-106 (WITH KOBOLD CLUTIC!I MOI'OR)
OR PART NO. UN 238 G 103-106 (WITH QUICK CLUTCI{ MOTOR)

NAI111SCII KOMPLETI'T FOR NICHTVERSENKTE AUFSTELLUNG DER MASCHINE 34700 F
I'EIL NR. UN 238 G 102-106 (MIT KOBOLD KUPPLUNGS-NAHMOTOR)
ODER TEIL NR. UN 238 G 103-106 (MIT QUICK KUPPLUNGS-NAHMOTOR)
NOT SHOWN IN PICTURE/OHNE ABBILDUNG
NO'T SHOWN IN PICTURE NE ABBILDUNG

Ref.No. Part No. Description Beschreibung Amt. Req.
Pos.Nr. Teil Nr, Anzahl
1 996 -106 Pulley Keilriemenscheibe 1

997 G-102 Clutch Motor (KOBOLD)220/380 V50 Cycles Kupplungsnéhmotor (KOBOLD)220/380V 50 Hz |
OR_ ODER
2A 997 G-103 Clutch Motor (QUICK)220/380 V 50 Cycles Kupplungsnihmotor (QUICK)220/380 V 50 Hz |
3 998-213 Cable Holder Kabelschelle 18
4 998-326 Cable Socket Durchfithrungstdlle 2
5 998-341-2,5 Protective Motor Switch Motorschutzschalter 1
6 G 21233 H Terminal Lusterklemme 1
7 G 21233 DL Cable with Plug Kabel mit Stecker 1
8 G 21233 FW Cable from Switch to Motor Kabel vom Schalter zum Motor 1
9 G 21371 Q Drawer Schublade 1
10 90561 F Wood Screw Holzschraube 3
11 90561 G Wood Screw Holzschraube 4
12 90671 Table Board Né&htischplatte 1
13 90709 P Frame Assembly Untergestell komplett 1
(Constituents see Page 51) (Bestandteile siehe Seite 51)
14 90953N-1060 Vee Belt Keilriemen 1
15 95002 Screw Schraube 3
16 95153 Screw Schraube 2
17 95257 Nut Mutter 2
18 95752 Screwed Insert Einschraubmutter 3
19 96100 Lock Washer Sicherungsscheibe 2
20 96900 Washer Scheibe 3
21 99313 Earth Screw Erdungsschraube 2
22 99578 G Bracket for Switch Winkel fur Motorschutzschalter 1
23 999-115 Motor Belt Guard Motor -Riemenschutz 1
SEWING TABLE ASSEMBLY FOR INSTALLATION OF STYLE 34700 F WITH SUBMERGED BOTTOM COVER
PART NO. UH 238 G 102-106 (WITH KOBOLD CLUTCH MOTOR)
OR PART NO. UH 238 G 103-106 (WITH QUICK CLUTCH MOTOR)
NAHTISCH KOMPLETT FUR AUFSTELLUNG DER MASCHINE 34700 F MIT VERSENKTER BODENPLATTE
TEIL NR. UH 238 G 102-106 (MIT KOBOLD KUPPLUNGS-NAHMOTOR)
ODER TEIL NR. UH 238 G 103-106 (MIT QUICK KUPPLUNGS-NAHMOTOR)
NOT SHOWN IN PICTURE/OHNE ABBILDUNG
NOT SHOWN IN PICTURE/OHNE ABBILDUNG
1 996 -106 Pulley Keilriemenscheibe 1
2 997 G-102 Clutch Motor (KOBOLD)220/380V 50Cycles Kupplungsnghmotor (KOBOLD)220/380 V50 Hz 1
OR_ ODER
2A 997 G-103 Clutch Motor (QUICK)220/380 V 50 Cycles Kupplungsn&hmotor (QUICK) 220/380 V 50 Hz |
3 998-213 Cable Holder Kabelschelle 18
4 998-326 Cable Socket Durchfihrungstille 2
3 998-341-2,5 Protective Motor Switch Motorschutzschalter !
6 1021 U Washer Scheibe 4
7 G 21233 H Terminal Listerklemme 1
8 G 21233 DL Cable with Plug Kabel mit Stecker 1
9 G 21233 FW Cable from Switch to Motor Kabel vom Schalter zum Motor 1
10 G 21371 Q Drawer Schublade 1
11 90561 F Wood Screw Holzschraube 3
12 90361 G Waod Screw Holzschraube 4
13 90640 E Under Board Tischunterplatte 1
14 90671 A-1 Table Board Né&htischplatte 3
15 90709 P Frame Assembly Untergestell komplett l
(Constituents see Page 51) (Bestandte:le siehe Seite 51)
16 90953N-1000 Vee Belt Keilriemen 1
17 95002 Screw Schraube 3
18 9500~ Screw Schraube 4
19 95151 Screw Schraube 2
20 95257 Nat Mutter 2
21 957-0 “crewed Insert Einschraubmutter 4
22 95752 Screwed Insert Einschraubmutter 3
23 96100 Lock Washer Sicherungsscheibe 2
24 96900 Washer Scheibe 3
23 99313 Earth Screw Erdungsschraube 2
26 99578 G Bracket for Switch Winkel fiir Motorschutzschalter 1
27 99661 B Spacer Distanzscheibe 4
2= 999 -11- \Motor Belt Guars Motor -Riemenschutz 1

53
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Z UBEHOR

A CCESSORIES

Ref.No. Pa: o, Description
Pos.Nr. Teil Nr.
1 21202 Screw Driver 0,8 x 5,5 x 275 mm
Length over all
2 421 C 34 Chain
3 421 E "S" Hook
5 G 2l201 Screw Driver 0,5 x 2,3 x 110 mm
Length over all
6 28604 U Machine Oil 1/2 1 Can
7 34375 Belt Guard
8 22757 E Screw
9 34395 Rubber Profile
11 90562 Wood Screw
12 34767 K Stop for Synchronizer
13 22585 C Screw
14 51295 B Rubber Isok

Beschreibung

Schraubendreher 0,8 x 5,5 x 275 mm
Gesamtldnge

Kette
S-Haken
Pinzette, gebogen

Schraubendreher 0,5 x 2,3 x 110 mm
Gesamtlédnge

Maschinensl 1/2 1 Kanister
Riemenschutz

Schraube

Profilgummi

Sechskantstift -Schliissel fir 2 mm
Innensechskant

Holzschraube
Anschlag fir Synchronisator
Schraube

Gummi -Puffer

From the library of: Superior’rr’Sewing Machine & Supply LLC

Amt. Req.
Anzahl
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Refl. No. Part No.
Pos. Nr. Teil Nr.
1 21101 H-4
2 21114 S-4
3 258 A
5 21114
6 21114 W
7 21104 Vv
8 21114 H-4
9 99265
10 21104 B-24
11 21114 D-4
12 99265
13 21104 H
14 90557
15 21114 U
16 21114 A
17 22651 CD-4
18 22810
19 21114 T
20 99265

57
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T H R E A D

S I AND

F ADENSTANDER

Description

Thread Stand, Assembly

Lead Eyelet

Nut

Spool Seat Disc

Spool Pin

Pad, for Thread Cone

Eyelet Support
Screw

Thread Stand Rod

Spool Seat Support
Screw

Nut

Washer

Lead Eyelet Ball Split
Socket

Thread Stand Base
Screw

Clamp Screw

Lead Eyelet Socket Ball

Screw

Beschreibung

Fadenstander, komplett
Fadenfihrung
Mutter
Fadenteller
Spulenstift
Polster ~-Scheibe
Fadenfiihrung

Schraube
Einriickachse
Spulentréger

Schraube
Mutter
Scheibe

Rohrmuffe, geteilt

Fadenstdanderful

Schraube
Klemmschraube
Gelenk

Schraube

Amt.Reg.
Anzahl
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22593...... 3-5,37,43
22596 ... ... ... 39
22596 B....v.... .31
22598 C..... v ee.0 39
22651 CD-4....33,57
22716, ........ 43,47
22716 A ... ..., 43
22730 ... 31
22733 E......... 27
22738 B ....... .. 30
22738 G ... 47
22743 ... 37
22757 ..., 29, 34
2275T E ... 31,5~
22758 C oo 39
22766 ..., 31
22767 A ...l 49
22768...... 33,41,43
22768 B......... 49
22798....... . 29
22801......... 33,4
22810..,.. PIIITN 47
22K11 P ..., .. 3o
22839 C....... .43
2284k ... ... ..., 41
22874 ... ..., 27
22874 C ..vvvvn 35
22874 F ... .ol 29
22889 A ..... coue 4l
22894 C ...... 33,137
22894 E..... . 27,33
22894 R ......... 37
22B94 W ....... 3-, 41
22894 \.,...13,3,37
22894 AD..... 27,37
28604 U.,........

G29066 Q.......... 33

G 2910 F....... 33.3

G 29348 Q.......... 34

GA 29389 Q.......... 41

G 29476 Q.......: 31, 35

G 29476 BS......... 37

G 29476 BT......... 37

G 29476 BU......... 33

G 29476 BV......... 3~

G 29477 AP..... ... 35
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3438l A...... ..., 31
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34382 B......... 29
34382 C ...... eee 31

34382 E......... 31
34382 F ......... 29
34382 G ......... 29
34382H.......... 35
343827 ......0... 31
34382 L ......... 31
34382 M......... 29
34382 JK......31,47
34383.....c.00000 39
34383 A......... 27
34390 ........... 27
34390A ......... 27
34390 B ...... 27,29
34390C ......... 27
34390D ......... 27
34390 E .....,... 27
34390 F ......... 27

34391 ....... . 39
34393 ....... coe 29
34393 A...... .. 29

34393 B......... 29
34393 C......... 29
34393 D....... .. 29
34393 E ......... 29
34393 F .,....... 29
34393 G ......... 29
34393 H......... 29
34393 J ...... .o 29
34393 K......... 29
34393 L ......... 29
34393 M ......... 29
34393 N..,...... 29
34393 P......... 29

34393 Q ....... .. 27
34393 R ......... 27
34393 S Ceeenan 27
34393 T ......... 27
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34394 A, ... .. 29
34394 B......... 29
34394 C ......... 29
343949 E ......... 29

34394 F ......... 23
34394 G ......... 29

Part No.
Tecil Nr,

34395 ......... 4,55
34701 ....oih.... 31
34703 F-1 ......., 43
34703 F-2 ....... 43
34703 FA ....... . 43
34705 F....... 35.43

34722 ....... 33,37
34724 F-8....... 43
34724 F-10...... 43
34724 F-12...... 43
34724 F-16...... 43
34725.........37,43
34725 A.......37,43
34726 F.......35,43
Ot SRR
34750 K ... ovuu.. 47
34750 LA..... oo 47
34750 M......... 47
34750 N ......... 47
34750 K .ouovun.. 47
34752 K ...... 45,47
34752 L......... 47

34758 .......... 4]

34762 .......... 45
34762 A ...... 45
34763 ... iann 47
34763 A ..... . 47
34764 ....... ceee 31
34767 K...... 52,55

34768 K..........47
34769 . ... ...l 47
34769 A ......... 47
34770 K ......... 47

34773 A......... 47
34773 B......... 47

39536 B......... 35
39536 C........, 35

39538 ........... 35
39543 E......... 35
39552 C ....... .39
39568 J ......... 43
39592 Z ... 39

39-92 AK........ 39

43281 K ....,.... 3]
43296 ... iiiien.. 41
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G 51054 ...,. e 33 56393 W ......... 29 95685 ... 31 99343 ... ... 34
SI1I54 E...,..... 27 G56393 M......... 29 95750 .. ... vew. 91,03 99344 Z ... ... ... al
51216 M. ........ 33 569598 ........... 4] 95752 v viiinnnnns 51,53 99346 ,..... ... 33
51236 A ... 37 GSTTI1TA....... 33,43 G5776 . vvviv i 27 99347 ... 27
51242 M,........ 9l G57718-8..,..... 33,43 95860 ... .oveinan 31 99348 ,....... 33, 37
51250C ...... voe 49 G57718-10......33,43 95953 Z ..oivnns a1 99349 ... ... 29
51250D ,..... Le. 33 G57718-12....,..33,43 95959 L. iiiiiiene 47 99350 ......... .. bRl
51250 F ,........ 33 G57718-16...... 33,43 96100 .....00ennn 51,53 99351 .. v iean.. 31
G5125%4 J ........ . 33 G 57720 KW-8 ..... 43 96120 ...t 41 99352 ..... veeen. 41
51256 C .. .vvennn 39 G 57720 KW-10.... 43 9612V Z....i.. .. 51 99353 ...t 31
25T K. ..., . 39 G 27720 KW-16 ... 43 96150 .o 49 99354 Z ...... N |
257 MLl 39 G57730GCGA ....... 43 96160 .......... . 29 99356 ..... veeen. 31
51257 AA....... . 27 G57730GB ....... 43 96161 .. ..vunn 43 99357 (... 47
51292 A ... iut 39 G57730GC ..... .. 43 96276 .. .. .0 .. 29 99358 ... ..., 49
51292 D ...vivnes 39 G57730GD ........ 43 96277 ....... Y | 99362 ........... 47
51292 F-1 ...... . 39 G57730 KW-8,..... 43 96376 ... .iviiu.n 27 99375 ....... ... 47
51292 F-2 ....... 45 G57730 KW-10..... 43 96390 .. ......... 27 99545 D .. ... ., 49
51292 F-8 ....... 39 G 57730 KW-16..... 43 96527 ... .31 9945 E ......... 49
G 21292 KW ....... 39 57770 ........ .. 41 96528 ......... .. 27 99546 G ,........ 44
51294 R ...... 29, 39 80557 ..... PIPN 39 96531 ......... .. 37 99578 G ...... 1, 3
51294 2 . ....hul 29 80696 RA ........ 45 96650 ........... 41 99602 D ......... 27
51299 B ....... 4,55 90075 P....... .. 51 96653 ...... .. 33,37,43 99611 D ,........ 49
G 51335 KE........ 39 90357 ... . .un 29,57 96654 ......... .. 41 99611 E......... 47
GS5I346 KA........ 39 90561 D..vvivt 51 96658 ......... .27 99613 ..., 45
G 51358 KE........ 39 90561 E......... 5] 96663 ... ..., 3s 99614 D ...... ve. 43
51491 C ,......., 39 90561 F.......51,53 96711 ......... .39 99615 ... .iven.s 45
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52888 B ......... 39 90640 E ...... 51,53 96826 ........... 39 99619, ... 43
92992 A ......h. 39 90671 ........ 51,53 96841 ,.......... 27,31 99620,.....,.... 39
54158 A ...... 33,41,43 90671 A-1.,....51,53 96B43 ......... e 33 99621 A....... 39,45
55235 E cvivennnn 45 90709 P ..,.... 51,53 96563 ......... .. 37 99622 A......... 39
G55241 F ...... .. 37 90709 PA..... ... 51 96866 ........... 29,37 9962 D...... ve. 45
56316 .......... . 33 90709 PB........ 51 96890 ...... ceea. 47 99646 F......... 49
G56350A ........ . 33 90953 N-1000..... 51,53 96900 . ........ .. 31,53 99646 G..vvvun.. 49
56354 C.,........ 27 90953 N-1060..,.. 51,53 96901 Z ......... 31 99647 H......... 49
G 56354 A ...... K] 95002 ,.......... 51,53 97013 ..... cee. 29 99647 J ......... 45
56356 ........... 39 93005 .. ... uh 51,53 97014 ......... .. 31 99650C......... 49
56382 D.,........ 31 95150C ......... 47 9710~ ... 41 C
56382 E ......... 31 95163 ........ oo 91,03 97106 ........... 49
56382 M ......... 27 951-9K ......... 45 97127 ... 31 .
56383 A ........ . 39 9~169 ... ..o vt. 45 97128 ...... veves 39 9966 C......... )
56383 D ....000n. 39 95177 vivivvnness 45 99242 ........... 29 96T D .ivuins 49
56383 W ,....... .39 95257 «..veveee.s 51,53 99265 Liiiiiinann 7 Y466l B ... ... »1, 03
56383 X ......... 39 953212 ......... 5] 99275 L. inas 47, 49 99697 A ...... ... 49
36383 Y ........ . 39 95322 Z ..ininannn 51 99293 ... 35,43 99680 ....... ..., 41
56390 E ...... 27,29 95331 Z ......... 51 99296 . .......... 39 99733 ... i 45
56392 E ......... 39 5365 ... .. PRI 52 99391 A ......... il
56392 F ......... 19 9-402 ........... 33 99313 .. ... -1,-3
56393 C ..... -] 95406 .. ......... 29 99318 e 49
56393 D ......... 29 95516 s.vviuvn.. 37 99320 ...... voeea 91
56393 L ......... 29 95607 ... v sees. 85 99333 ...... Vevas 49
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IMPROVEMENTS ON CHAIN CUTTER 'KLIPP-IT" GA 29480 KF

VERBESSERUNGEN AN FADENABSCHNEIDER "KLIPPAB" GA 29480 KF

In order to prevent breakage,the lower knife
34749 K was enlarged in the area () and

increased in thickness (@) from 0,5 mm to
0,6 mm.

For improving thread catching, the second
hook (@) was widened by 0,5 mm.

To improve the guidance following changes
were done :

a) Screw 99362 replaced by Screw 99318 A (®)
and a "Superhard" guiding bushing
34768 KA () was added.

b) Screw 99275 replaced by Screw 99318 A (@)
and the guiding washer 34768 K ((®) is now
"Superhard".
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Um ein Brechen zu verhindern,wurde das Unter-
messer 34749 K im Bereich () verbreitert und

in der Dicke (@) von 0,5 mm auf 0,6 mm ver-
starkt.

Um das Fadenfangen zu verbessern,wurde der
2, Haken (@) um 0,5 mm verlangert.

Um die Standzeit der Fihrung zu verbessern,
wurden folgende Anderungen durchgefihrt :
a) Schraube 99362 wurde durch Schraube 99318 A

(®) ersetzt und eine "Superhart "~-Fiithrungs-
buchse 34768 KA (@) kam neu hinzu.

b) Schraube 99275 wurde durch Schraube 99318 A
(@ ersetzt und die Fuhrungsscheibe 34768 K
(®) in "Superhart " geandert.
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WORLD'S FINEST QUALITY
* INDUSTRIAL SEWING MACHINES
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ATLANTA, GA. MONTREAL, CANADA 2
BOSTON, MASS. TORONTO, CANADA lpxi
CHICAGO, . BRUSSELS, BELGIUM

DALLAS, TEXAS LEICESTER, ENGLAND

LOS ANGELES, CAL. LONDON, ENGLAND

NEW YORK, N. V. PARIS, FRANCE

PHILADELPHIA, PA. STUTTGART, GERMANY

Representatives and distributors throughout the world.

Niederlassungen und Vertretungen in der ganzen Welt.

UNION SPECIAL maintains sales and UNION SPECIAL unterhdlt Verkaufs- und
service facilities throughout the worid. These Kundendienst-Niederlassungen in der ganzen
offices will aid you in the selection of the Welt. Diese Biiros helfen Ihnen in der Auswahl der
right sewing equipment for your particular richtigen Maschine fiir lhre spezielle Nahopera-
operation. Union Special representatives tion. Union Special Vertreter und Kundendienst-
and service men are factory trained and are Techniker sind in unserem Werk ausgebildet und
able to serve your needs promptly and effi- in der Lage Sie schnell und fachgerecht zu be-
ciently. Whatever your location, there is a dienen. Wo sich auch immer lhre Firma befindet,
Union Special Representative to serve you. ein Union Special Vertreter wird Sie aufsuchen,
Check with him today. Vereinbaren Sie noch heute ein Treffen mit ihm.

Union Special Corp. 400 North Franklin Street, Chicago, lllinois, U.S.A., 60610, Telex 254737

Union Speciah GmbHiSehwabstrasse 33 D:-7000Stuttoartd 3 WeshGermany, Telex 722300
A





